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Definicje techniczne

1. | Zamawiajacy Enea Elektrownia Pofaniec S.A.

Nalezy przez to rozumieé osobe fizyczng, osobe prawng albo
jednostke organizacyjng nieposiadajgca osobowosci prawnej, ktéra
ubiega sie o udzielenie zamoéwienia publicznego, ztozyta oferte lub
zawarta umowe w sprawie zamowienia publicznego

2. | Wykonawca

3. Elektrownia Enea Elektrownia Potaniec S.A.

W obszarze budynku gtéwnego: kottownia z kottami pytowymi EP650-
4, Budynek gtéwny 137, galerig przykottowa naweglania i aneksem remontowym BB-1
oraz maszynownia z TG 1+7 i 9, cztony cieptownicze nr 1i 2

5. |DTR Dokumentacja techniczno - ruchowa urzgdzenia / instalacji

Zintegrowany modutowy system informatyczny wspomagajgcy

6. Eai zarzgdzanie w przedsiebiorstwach

Instrukcja
eksploataciji

modut w systemie SAP wspierajgcy zarzadzanie organizacjg

8. |PM WCM . )
bezpiecznej pracy

Dowolna mieszanina réznych rodzajéw biomasy zgodnie z tabelg nr

9. |Paliwo biomasowe 3 pkt. 5.8

Instalacja technologiczna na linii przygotowania i transportu paliwa do
kotta EP650 obejmujgca: przykottowy zasobnik paliwa, podajnik

. paliwa, ukfad mielenia (mtyn + wentylator powietrza pierwotnego),

10. Uklad Podawania | pytoprzewody i palniki pytowe kotta wraz z przynaleznymi instalacjami
Paliwa i systemami.

Kazdy kociot EP650-137 wyposazony jest w 6 linii przygotowania
i transportu paliwa do kotta, inaczej instalacji mtynowych

11. | Kociot Kociot pytowy EP650-137 w ENEA Potaniec S.A.
12. |ZM3, ZM6 Instalacje mtynowe nr3 ,nr6 kotta EP 650-137
13. |WM3, WM6 Wentylatory mtynowe nr 3, 6 powietrza pierwotnego typu WPW 97/2

Palniki pytowe wspodtpracujace z ZM3 w tangencjalnym uktadzie

14. BRI spalania kotta EP 650-137 nr 2,6,7

Palniki pytowe wspotpracujgce z ZM3 w tangencjalnym uktadzie

15. [EEEREER spalania kotta EP 650-137 nr 3,4,5

Palniki pytowe wspotpracujgce z ZM6 w tangencjalnym uktadzie

16. SRS spalania kotta EP 650-137 nr 2,6,7
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17.

UPG,9, 18,21

biomasowego”

Palniki pytowe wspotpracujgce z ZM6 w tangencjalnym uktadzie
spalania kotta EP 650-137 nr 3,4,5

18.

DCS OVATION

System sterowania firmy Emerson (DCS - Distributed Control System)
stosowany w Enea Potaniec S.A.

19.

KKS w ENEA
Potaniec

Jednolity system oznaczen obowigzujacy powszechnie w
elektrowniach i elektrocieptowniach. KKS: Kraftwerk - Kennzeichen -
System. System uzywany do oznaczania obiektow i ich czesci.

20.

Inspekcja wizualna

Dziatania polegajace na wizualnym okreSleniu stanu technicznego
urzadzenia lub instalacji, zakonczone pisemnym raportem.

wiazoéw,
itp.)

e CzynnosSci przygotowawcze (otwarcie, zamkniecie
demontaz obudowy, oston, usuniecie zanieczyszczen
konieczne do wykonania inspekcji w zakresie Wykonawcy.

e Raport z inspekcji jest jednym z elementéw niezbednych
do okreSlenia zakresu prac remontowych koniecznych
do przywrocenia petnej funkcjonalnosci urzadzen i instalacji.

e Termin i zakres inspekcji wizualnej winien byé uzgodniony
Z przedstawicielem Zamawiajgcego przed jej rozpoczeciem

21

Usterka limitujgca

Oznacza wade polegajaca na braku mozliwosci uruchomienia, pracy
ciggtej lub bezpiecznej eksploatacji instalacji / uktadu przed odbiorem
koncowym, lub wade uniemozliwiajaca ciggta i bezpieczna
eksploatacje lub ograniczajgcg bezposrednio lub poSrednio
bezpieczenstwo pracy oséb w okresie gwarancji i rekojmi z przyczyn
faktycznych lub prawnych, zgodnie z przepisami powszechnie
obowigzujgcego prawa lub wskutek ktorej przedmiot Umowy nie osigga
parametréw gwarantowanych dla kazdej z instalacji / uktadu z osobna.

22

Usterka
nielimitujgca

Oznacza wade polegajgcg na braku mozliwosci uruchomienia, pracy
ciggtej lub bezpiecznej eksploatacji instalacji / uktadu przed odbiorem
koncowym, lub wade uniemozliwiajgca ciggta i bezpieczng eksploatacje
lub ograniczajgcg bezposSrednio lub posrednio bezpieczenstwo pracy
0s6b w okresie gwarancji i rekojmi z przyczyn faktycznych lub prawnych,
zgodnie z przepisami powszechnie obowigzujgcego prawa lub wskutek
ktorej przedmiot Umowy nie osigga parametréw gwarantowanych dla
kazdej z instalacji / uktadu z osobna,
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usuniety

24

Czesci
szybkozuzywajgce
sie

Oznacza cze$é, ktéra w trakcie eksploatacji traci swoje parametry
zapewniajgce poprawng eksploatacje i wydajnos¢ urzgdzenia w okresie
miedzyremontowym,

25

Specjalistyczne
urzgdzenie lub
narzedzie
remontowe

Oznacza urzadzenie lub narzedzie przeznaczone do wykonywania
okreslonych zabiegéw remontowych dla konkretnego typu urzadzenia,
bez ktérego wykonywanie tych czynnosci za pomoca innych narzedzi
lub urzadzen jest niemozliwe z zachowaniem wymaganych parametréw
technicznych, funkcjonalnosci i zywotnosci urzgdzenia, lub urzgdzenie
albo narzedzie ktére jest wytwarzane wytgcznie przez jednego
podwykonawce.
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/a i przystosowanie wybranych uktadéw do podawania paliwa od zasobnikéw przykottowych do kotta EP650” do podawania paliwa
biomasowego”

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

»Rozbudowa i przystosowanie wybranych uktadéw do podawania paliwa od zasobnikdéw przykottowych

do

kotta EP650” do podawania paliwa biomasowego”

Przedmiotem zaméwienia jest modernizacja dwéch uktadéw podawania i rozdrabniania paliwa

(w

postaci wegla kamiennego i biomasy) na kazdym z szeSciu blokéw energetycznych nr 2,3,4,5,6,7

w celu osiggniecia funkcjonalnosci bezpiecznego i rownomiernego podawania paliwa w minimalnej
iloSci 28t/h dla paliwa biomasowego okreslonego w pkt 5.9. tabela nr 1 i 33t/h dla wegla kamiennego.
Dynamika podawania paliwa ma zapewni¢ niepogorszony nabor mocy i regulacyjnosci kotta, przyrost
wydajnosci Ukladu Podawania Paliwa w zakresie od 20 do 100% obcigzenia uktadu z gradientem co
najmniej 4%/min. przy zachowaniu wszystkich Parametréw Gwarantowanych.

2.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiot zaméwienia obejmuje budowe w formule ,pod klucz", tj. zaprojektowanie, wykonanie,
dostawe niezbednego wyposazenia, montaz ich w miejscu docelowym, rozruch i przekazanie do
eksploatacji zmodernizowanych Uktadéw Podawania Paliwa do kottéw. W ramach powyzszej
modernizacji zostanie wykonane dostosowanie dwéch miynéw pierScieniowo-kulowych MKM33
poprzez ich adaptacje lub wymiane na kazdym z szeSciu modernizowanych blokéw nr 2,3,4,5,6,7.
W zakresie przedmiotu zamoéwienia jest takze dostosowanie pozostatych instalacji i urzadzen
pomocniczych Uktadéw Podawania Paliwa ( w tym zasobnik, podajnik, wentylator, pytoprzewody, rura
zsypowa wraz z kompensatorem, palniki pytowe, kanaty powietrza do wentylatora miynowego,
aktywny system ttumienia wybuchu, instalacje olejowe , parowe, elektryczne). Zakres wymian
i modernizacji okresli Wykonawca.

W ramach niniejszego Zaméwienia nalezy rowniez wykona¢ kompletng dokumentacje projektowg
wraz z uzyskaniem w imieniu Zamawiajgcego koniecznych zgod, zezwolen, dokumentdéw, uzgodnien,
itp., pozwalajgcych na realizacje celéw opisanych w niniejszej specyfikacji.

Zamawiajacy przewiduje, wymiane urzadzen i instalacji na urzadzenia o zblizonych gabarytach
i parametrach, ktére zostang posadowione w miejsce istniejacych urzadzen na istniejgcych
fundamentach.

W ocenie Zamawiajgcego zamierzenie nie wymaga oceny odziatywania na Srodowisko ani zmiany
posiadanego przez Elektrownie pozwolenia Srodowiskowego. W zwigzku z tym nie przewiduje sie
zmiany sposobu uzytkowania obiektu budowlanego w rozumieniu art. 71 Ustawy Prawo Budowlane
a w szczegblnoSci zmiany warunkéw bezpieczenstwa pozarowego, powodziowego, pracy,
zdrowotnych, higieniczno- sanitarnych, ochrony srodowiska badZ wielkosci lub uktadu obcigzen.
W konsekwencji Zamawiajgcy zakiada brak koniecznosci dokonania zgloszenia zmiany sposobu
uzytkowania obiektu oraz opracowania projektu budowlanego przebudowy budynku i uzyskania
pozwolenia na budowe.

Wykonawca jest zobligowany do opracowania ekspertyzy technicznej, wykonanej przez osobe
posiadajacg uprawnienia budowlane w branzy konstrukcyjno-budowlanej oraz rzeczoznawce do
spraw zabezpieczen pozarowych okreSlajgcej potrzebe koniecznych do wykonania robdét
budowlanych oraz klasyfikujacg zamierzone zmiany i roboty, potwierdzajgcej brak koniecznosci/ lub
ewentualng konieczno$é dokonania zgtoszenia zmiany sposobu uzytkowania obiektu oraz dokonania
ewentualnego zgtoszenia zamiaru wykonania remontu lub opracowania projektu budowlanego
przebudowy budynku i uzyskania pozwolenia na budowe.

W zakres ekspertyzy wchodzi wykonanie niezbednych sprawdzen i badan w miejscu realizacji
zamierzenia, analiza obliczeniowa z uwzglednieniem stanu rzeczywistego konstrukcji oraz wydanie
orzeczenia o stanie i zalecen dotyczacych remontu bgdz wymaganej ewentualnej przebudowy w celu
ominiecia kolizji bgdZ wzmocnienia konstrukgcji.

W konsekwencji zalecen i klasyfikacji zmian i rob6t wynikajacych z ekspertyzy Wykonawca
zobligowany bedzie do opracowania niezbednych zgtoszen i/lub projektéw, wraz uzyskaniem
ewentualnych wymaganych opinii, uzgodnien, pozwolen iinnych dokumentéw wymaganych
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przepisami szczegblnymi oraz dokonania w imieniu Zamawiajacego zgtoszen i /lub uzyskania decyzji
0 pozwoleniu na przebudowe obiektu.

Zakres rob6t budowlanych obejmuje wykonanie wszystkich robét wynikajgcych z zalecenh

ekspertyzy budowlanej oraz ewentualnych innych ujawnionych w trakcie realizacji tj. remontu
konstrukcji budowlanych i renowacji zabezpieczen antykorozyjnych w zakresie niezbednym do

real

izacji zamierzenia oraz ewentualng przebudowe konstrukcji polegajgca na usunieciu kolizji lub

wymaganego wzmochienia konstrukcji.
3. ZAKRES PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

3.1 Zakres zamowienia zawiera modernizacje dwunastu Uktadéw Podawania Paliwa, dwa ukfady

3.2

3.3

3.4

34.1
3.4.2
3.4.3

3.4.4
3.4.5
3.4.6

3.4.7

3.4.8

(linia podawania paliwa zespét nr 3 i 6) na jeden blok poprzez modernizacje lub wymiane dwoch
miyndéw na kazdym z szeSciu modernizowanych blokéw energetycznych (nr 2,3,4,5,6,7), wraz
z dostosowaniem pozostatych instalacji i urzgdzen Uktadu Podawania Paliwa ( w tym zasobnik,
podajnik, wentylator, pytoprzewody, rura zsypowa wraz z kompensatorem ,palniki pytowe, kanaty
doprowadzajgce powietrze do wentylatora mtynowego) w zakresie zdefiniowanym przez
Wykonawce.

OkreSlony przez Wykonawce zakres rob6t ma zagwarantowaé osiggniecie funkcjonalnosci
ruchowej uktadu wraz z osiagnieciem celu wydajnosci rozdrabniania paliwa biomasowego
lub/i mielenia wegla kamiennego i transportu pytu rozdrobnionego paliwa do palnikow kotta z
wydajnoscig 28 t/h biomasy (podstawowy uktad pracy) i nie mniej niz 33t/h wegla kamiennego
(rezerwowy uktad pracy) dla kazdego Uktadu Podawania Paliwa (zespotu mtynowego) osobno
wraz ze spetnieniem pozostatych parametrow gwarantowanych okreSlonych w pkt. 11
przedmiotowej specyfikacji technicznej. Zakres ten nie moze pogarszaé obecnych
funkcjonalnosci uktadéw poddanych modernizacji, poziomu zabezpieczen przeciwwybuchowych,
Ppoz oraz regulacyjnosci.

W zakresie odpowiedzialnoSci Wykonawcy jest rowniez zagwarantowanie ptynnego
(rbwnomiernego) podawania paliwa biomasowego poczawszy od zasobnikéw przykottowych
(brak ,zawieszen” w zasobnikach przykottowych oraz innych blokad w linii podawania paliwa) do
kotta na poziomie zadanych wartosci iloSci paliwa.

W zakresie rob6t do wykonania zawiera sie réwniez dokonanie wszelakich niezbednych montazy
i demontazy oraz potaczen zistniejgcymi uktadami technologicznymi, przerébek istniejacych
uktadéw technologicznych iusuniecia wszelkich kolizji z konstrukcjami, instalacjami
i urzadzeniami Zamawiajgcego (jezeli bedzie to niezbedne dla wykonania Robot Wykonawcy i/lub
wymagane w zwigzku z technologia prowadzonych robét), w tym wykonanie wymaganych
wzmocnien na potrzeby nowych urzadzen. Dokonanie wszelkich niezbednych potaczen,
przerdbek nalezy zrealizowaé we wszystkich branzach (Budowlana, Mechaniczna, Elektryczna,
AKPiA) oraz systemie DCS, instalacjach przeciwpozarowych oraz ochrony przed wybuchem
a w szczegblnosci:

wykonanie demontazu i montazu urzadzen i instalacji
wykonanie zasilenia elektrycznego dostarczonych i zmodyfikowanych uktadéw i urzadzen.

wykonanie sterowania i komunikacji z systemem nadrzednym DCS sterowania blokiem
w zakresie modernizowanych urzgdzen.

adaptacje algorytméw i systeméw zabezpieczen oraz awaryjnego wytgczenia urzadzen
wykonanie uktadéw pomiarowych i sygnalizacyjnych

wykonanie ekspertyzy i ewentualnej naprawy fundamentéw pod modernizowane lub
wymieniane urzadzenia

optymalizacje, strojenie zmodernizowanych uktadéw pod katem dotrzymania dynamiki
regulacji mocy bloku

wykonanie uktadéw zabezpieczenia przed wybuchem poprzez modernizacje istniejgcego
systemu zabezpieczenia przeciwwybuchowego firmy FIKE.
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3.4.9
3.4.10

3.4.11

3.4.12

3.4.13

3.4.14

1.1.1

biomasowego”

wykonanie uktadu gaszenia parowego miynéw (obecna funkcjonalnosgé)

ekspertyza i ewentualny remont fundamentéw i noSnosci stropéw pod urzadzenia podlegajgce
modernizacji lub wymianie.

w zakresie zadania zapewnienie braku ewentualnych zawieszen (montaz ewentualnych
urzadzen wspomagajgcych obsypywanie paliwa), zablokowania paliwa w zasobniku
przykottowym w celu zagwarantowania ptynnosSci podawania paliwa do Uktadu Podawania
Paliwa do kotta.

Dynamika podawania paliwa ma zapewnié niepogorszony nab6r mocy i regulacyjnosci kotta,
przyrost wydajnosci Uktadu Podawania Paliwa w zakresie od 20 do 100% obcigzenia uktadu
z gradientem co najmniej 4%,/min. przy zachowaniu wszystkich Parametrow Gwarantowanych.

Wykonawca wykona sprawdzenie i optymalizacje bilansu paliwo-powietrze dla
modernizowanego Uktadu Podawania Paliwa podczas pracy na pellecie biomasy, zrebkach
drewna, jak réwniez na weglu. Zmodernizowany ukfad nie moze wprowadzaé zaktécen w
procesie spalania w kotle i pogorszyé jego regulacyjnosci.

Wykonawca wykonana optymalizacje pracy Przedmiotu Zaméwienia, w celu optymalizacji
i dotrzymania parametréw pracy kotta. Dla unikniecia jakichkolwiek watpliwosci, jesli wyniki
pomiaréw parametrow pracy kotta wykaza, ze parametry ulegly pogorszeniu z powodu
wykonania Przedmiotu Zaméwienia, wowczas Wykonawca przygotuje i wdrozy plan dziatan,
majgcych na celu poprawe Przedmiotu Zaméwienia.

Dostawa czeSci zapasowych i szybkozuzywajgcych sie dla nowo dostarczonych komponentow
wymaganych do wymian w okresie Gwarancji.

2. GRANICE DOSTAW

2.1 Granice dostaw obejmuje zakres modernizacji Uktadu Podawania Paliwa do kotta od zasobnika
przykottowego (wraz z zasobnikiem) paliwa do palnikéw pytowych (wraz z palnikami)

3. ETAPY REALIZACJI :

3.1 Zakres podstawowy:

3.1.1 Etap A - Modernizacja dwéch Uktadéw Podawania Paliwa na jednym bloku

3.1.2 Etap B - Modernizacja dwéch Uktadéw Podawania Paliwa na jednym kolejnym bloku

3.2 Zakres ,prawa opcji”:

3.2.1 Etap C - Modernizacja dwéch Uktadéw Podawania Paliwa na jednym kolejnym bloku

3.2.2 Etap D - Modernizacja dwoch Uktadéw Podawania Paliwa na jednym kolejnym bloku

3.2.3 Etap E- Modernizacja dwéch Uktadéw Podawania Paliwa na jednym kolejnym bloku

3.2.4 Etap F- Modernizacja dwéch Uktadéw Podawania Paliwa na jednym kolejnym bloku

3.3 Warunkiem Koniecznym zwolnienia do realizacji prawa opcji w zakresie Etapu C, Etapu D, Etapu
E oraz Etapu F jest wykonanie modernizacji w zakresie Etapu A pozwalajacej na uruchomienie
bloku i spetnienie zatozonych wymagan okreslonych jako Gwarancja Absolutna tj. wydajnosci 28
t/h biomasy w postaci biomasy (podstawowy uktad pracy) i nie mniej niz 33t/h wegla
kamiennego (rezerwowy ukfad pracy). Strumien paliwa biomasowego (okreSlonego w pkt.5.9.
tabela nr 1) nie moze by¢ nizszy niz 28t/h, strumief wegla nie mniejszy niz 33t/h dla kazdego
uktadu mtynowego osobno.

MIEJSCE SWIADCZENIA USLUG

Strony uzgadniajg, ze miejscem Swiadczenia Ustug bedzie teren Enea Elektrownia Potaniec S.A
Zawada 26, 28-230 Potaniec.
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Elektrownia zlokalizowana jest na terenie wojewddztwa Swietokrzyskiego nad rzeka Wistg w okolicy
miasta Potaniec. Bloki energetyczne uruchamiano sukcesywnie w latach 1979- 1983 roku Obecnie
elektrownia posiada 7 blokéw energetycznych wyposazonych w kotty energetyczne EP-650-137.
Jeden z blokéw o mocy 225 MW kazdy (blok pierwszy) natomiast pozostate zostaty poddane
modernizacji i obecnie majg moc 242 MW. Blok nr 9 o mocy 225 MW wyposazony kociot fluidalny
CFB opalany w 100 % biomasa.

4.1 Warunki lokalne

Elektrownia
- Lokalizacja Zawada, okoto 3 km na wschdd od miasta Pofaniec,
Polska
- Wysokos¢é nad m 161
poziomem
morza
Atmosferyczne
- CiSnienie powietrza kPa 99,5
- Temperatura Srednioroczna °C 7,7
- Temperatura minimalna °C 27
- Temperatura maksymalna °C 35
Wilgotnos¢é wzgledna:
- Srednioroczna % 78,3
Réza wiatrow:
- Srednia predkosé wiatru m/s  77/B-02011 -1-sza strefa obcigzenia wiatrem.

Przewazajg wiatry zachodnie o predkosci 2,5 m/s
Obcigzenie $niegiem N/m2  Zgodnie z PN-80/B-02010 - druga (2) strefa
obcigzenia Sniegiem

Warunki sejsmiczne G Nie ma zastosowania

5. WYMAGANIA TECHNICZNE

5.1 W przypadku wymiany zespotéw mielacych, Zamawiajgcy wymaga zastosowania mtynéw
wolnhoobrotowych.

5.2 Ewentualne modyfikacje usprawniajace wprowadzane na poszczegbdlnych Etapach realizacji
zadania muszg by¢ zaimplementowane na wszystkich instalacjach.

5.3 Wykonawca zapewni unifikacje uktadéw instalacji i urzgdzen i aparatury dla wszystkich Etapéw
realizacji przedmiotu zamowienia.
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Do 3 miesiecy od daty podpisania Umowy dla Etapu A Wykonawca przedstawi szczegbtowy
harmonogram prac. Dla pozostatych Etapéw harmonogram powyzszy zostanie przekazany
Zamawiajgcemu do 3 miesiecy od terminu zwolnienia do realizacji.

Przed przystapieniem do prac objetych Przedmiotem Zaméwienia Wykonawca jest zobowigzany
przeprowadzi¢ na obiekcie Zamawiajacego inwentaryzacje i pomiary w zakresie niezbednym do
przyjecia wtasciwych zatozen projektowych.

Projekt modernizacji Uktadu Podawania Paliwa powinien uwzgledniaé w szczegblnosci
zdefiniowany ponizej rodzaj i forme biomasy kierowanej do operacji rozdrabniania (pellet: z tuski
stonecznika, drzewny, stomy, inny lub mieszanke sktadajgcg sie z danego rodzaju pelletu
z trociny drzewnej oraz zrebki drobnej) oraz wegla kamiennego o podstawowych parametrach
fizykochemicznych zestawionych w pkt. 5.9. tabeli nr 1.

Zakres regulacji dysz palnikowych poddanych modyfikacji nie moze zakiécaé obecnego zakresu
regulacji dysz sgsiadujgcych wzgledem dysz poddanych modyfikacji. Obecny zakres regulacji dysz
to £15°”

Zamawiajacy zdefiniowat ukfady mielgce do zmodernizowania nr 3 i 6, niemniej jednak
dopuszcza sie zmiane numeru zespotu jezeli strony uzgodnig, iz wykonanie modernizacji na
innym zespole jest korzystniejsze z punktu widzenia osiggniecia wymagan, celu i funkcjonalnosci
przedmiotu Zaméwienia.

5.8.1 Zmodernizowane Uktady podawania paliwa bedg umozliwiaé prace na weglu, biomasie oraz

mieszance weglowo-biomasowej o udziale masowym biomasy w zakresie 0 + 100%.

5.8.2 Zakres ptynnej regulacji zmodernizowanego Ukfadu Podawania Paliwa bedzie zawierat sie

zakresie od 20% do 100% maksymalnej wydajnosci.

5.8.3 Okresy miedzyremontowe dla danego Uktadu Podawania Paliwa determinowane bedg

dotrzymaniem parametréw gwarantowanych zdefiniowanych w pkt. od 9.1.1 do 9.1.4 dla
paliwa (weglowego, biomasowego i ich mieszanki w dowolnej proporcji) przez 20 000h.

5.9 Tabela nr 1 Podstawowe parametry fizykochemiczne paliwa kierowanego do rozdrabniania
Parametry fizykochemiczne w stanie Udziat
roboczym maksymalny w %
Rodzaj Ciezar nasypowy paliwa w
paliwa Qunetar Aar Sar Mear (t/m3) ca’rkovyltym
(kJ/kg) (%) (%) (%) strurryemu
paliwa
Pellet z tuski 15 500 + ) 100%
stonecznika 17 200 <3 <15 ] <15 0,55+ 0,67
30%
12 500 +
Pellet stomy 15 000 <9 <0,2 <15 0,50 + 0,65
0,
Pellet 16500+ | _. | .00s| <10 100%
drzewny 17 800 ’ 0,60 0,80
Zrebka . 10%
drobna (ew. 8500 =11 <2 <0,05 <50 0,20+ 0,40
. 500
trociny)
Pozostate ) 5%
rodzaje 8500+ 11 <6 <15 <50 0,20 + 0,70
. 500
biomasy
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18 000 +
23 000

17,9 =
30,5

0,7 +
1,5

85+
16

Wegiel

0,
i ‘ 0,55 + 0,67 ‘ 100% ‘
kamienny

5.10 System zabezpieczenia przed wybuchem
5.10.1 Wykonawca jest zobowigzany w ramach realizacji przedmiotu zaméwienia do wykonania:

5.10.1.1 projektu modernizacji Uktadu Podawania paliwa uwzgledniajacego prace
zmodernizowanego uktadu technologicznego w warunkach stwarzajgcych mozliwosé
wystgpienia przestrzeni zagrozonych pozarem i wybuchem pytu.

5.10.1.2  systemu ochrony przeciwwybuchowej do zaprojektowanego Uktadu Podawania
Paliwa.

5.10.1.3 systemu gaszenia para w zakresie mtynéw weglowych

5.10.1.4  systemu zabezpieczenia przeciwwybuchowego w istniejacym systemie firmy FIKE
(system FIKE jest zastosowany w catym zakfadzie na Uktadach Podawania Paliwa).
z wykorzystaniem istniejgcych komponentéw systemu zabezpieczenia przed
wybuchem w catosci lub jego czeSci - istniejgcy system pochodzi od firmy FIKE,
(ktorego reprezentantem na obszarze Polski jest CORONA SERWIS spétka z o. o.
z siedziba: ul. Johna Baildona 16/27; 40-115 Katowice.)

Strefy zagrozenia wybuchowego dla istniejgcego Uktadu Podawania Paliwa zostaty
wyznaczone zgodnie z Zatgcznikiem nr 1 do SWZ czesé¢ Il. Parametry zapalnosci
i wybuchowosci pytow paliw kierowanych do rozdrabniania zestawiono w Tabeli nr 2.

5.10.2 Zmodernizowany system zabezpieczenia przed wybuchem , o ktérym mowa w ust. 7.8.4
powinien zapewnia¢ co najmniej obecny poziom bezpieczenstwa i funkcjonalnosé pod
wzgledem wyprowadzonych sygnatéw informacyjno - operacyjnych do systemu DCS
sterowania blokiem (Ovation).

Tabela nr 2 - WartoSci podstawowych parametréw zapalnosci i wybuchowosci pytéw paliw

Parametr Py% wegla Pyt blqma_sy Pyt drzewny
kamiennego pozaleSnej
Maksymalne cisnienie wybuchu 6,091 4.4 +86 76+93
Prmax, (bar)
Wskaznik wybuchowosci Kst max, 58 + 135 15 = 79 65 + 161
(m-bar/s)
TemEeratura zaptonu obtoku pytu 420 + 560 400 = 630 360 = 500
TeL (°C)
250 + 400 280 + 360

Tempeoratura Zzaptonu warstwy pytu 250 = 330
T5 mm ( C) > 400 > 400
Minimalna energia zaptonu obtoku 65 < MIE < 7400 3 <MIE < 7400 3 <MIE <100
pytu MIE (mJ) MIE > 7400 MIE > 7400 MIE < 3

5.11 Polityka remontowa - Remontowalnosé¢
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5.11.1 Zakresy , czasokresy wykonania przegladéw, remontéw Wykonawca zobowigzanych jest
okresli¢ w DTR dostarczonego urzadzenia.

5.11.2 Wykonawca zobowigzanych jest do wykonania nowych lub przystosowania istniejgcych
konstrukcji do montazu wozkdéw, wciggnikow stuzgcych do wykonania prac montazowych,
remontowych dostarczonych lub zmodernizowanych urzgdzen.

5.11.3 Zmodernizowane/ dostarczone elementy Uktadu Podawania Paliwa powinny byé
zaprojektowane w sposéb zapewniajgcy ich remontowalno$é (w szczegdlnosci mozliwosé
demontazu, montazu, serwisu i konserwacji elementéw Uktadu Podawania Paliwa i ich
transportu na poziom O m., bez koniecznoSci demontazu urzgdzen znajdujgcych sie w
sgsiedztwie, z wytgczeniem sytuacji gdy demontaz wynika z technologii prac
remontowych).

5.11.4 Zmodernizowane/dostarczone elementy Ukiadu Podawania Paliwa powinny byé
zaprojektowane w sposéb nieograniczajacy dotychczasowej remontowalno$ci sgsiednich
urzadzen i instalacji.

5.11.5 Jezeli istniejgce wciagniki i belki demagowe beda niewystarczajgce pod wzgledem
rozmieszczenia i dopuszczalnego ciezaru podnoszenia dla prowadzenia remontu
zmodernizowanego Uktadu Podawania Paliwa Wykonawca wymieni je na odpowiednie

5.11.6 Zmodernizowany Uktad Podawania Paliwa zostanie wyposazony w podesty z bezpiecznym
podejsciem do celéw obstugowo-remontowych w zakresie wszystkich zainstalowanych
aparatow, wskaznikéw, sitownikéw itp.

5.11.7 Wykonawca dostarczy niezbedne Specjalistyczne urzgdzenie lub narzedzie remontowe
konieczne do prowadzenia prac serwisowo-remontowych.

6. OPIS ISTNIEJACYCH URZADZEN | INSTALACII
6.1 Opis kotta

Kociot parowy typu EP/650-137 jest kottem opromieniowanym, jednowalczakowym z naturalng
cyrkulacja wody, opalanym mieszaning pytu wegla kamiennego i biomasy w komorze paleniskowej
podciSnieniowej, szczelnej z odprowadzeniem zuzla w stanie statym.

Komora paleniskowa wyposazona jest w 24 narozne palniki pytowe oraz 8 olejowych palnikéw
rozpatkowych.

Kociot posiada budowe dwuciggowaq i sktada sie z komory paleniskowej (i cigg), ciagu konwekcyjnego
(ii cigg) i kanatu tgczacego oba ciggi (miedzycigg), catkowicie ekranowany, szczelny. Drugi cigg kotta
jest skrocony, pod nim znajdujg sie dwa obrotowe podgrzewacze powietrza.

umieszczono ekrany parownika oraz opromieniowany podgrzewacz pary Swiezej. W gornej czesci
komory paleniskowej umieszczone sa dwa rzedy grodzi przegrzewacza pary Swiezej. W miedzyciggu
umieszczono jeden rzgd grodzi i dwa rzedy przegrzewacza konwekcyjnego pary wtérnej. W ciggu
konwekcyjnym zabudowany jest podgrzewacz wody.

Budynek kottowni posiada nastepujace state poziomy wykorzystywane do obstugi +Om, +12m,
+16m, +22m, +31m, 48m oraz +59m. W osi ,b” strona prawa kotta zainstalowana jest winda
towarowa.

W budynku kottowni znajdujg sie 2 rozruchowe stacje redukcyjno-schtadzajgce RS-1(poziom +12m)
i RS-2 (poziom +48m) obydwie przy Scianie kottowni w osi B.

Dane techniczne stacji RS-1, 2
- wydajnos§¢é nominalna/max. 175/200t/h
- wydajnos§¢é max. wtrysku 50t/h
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- ciSnienie pary przed stacjg 13,0MPa

- ciSnienie pary za stacjg 0,5 + 2,7MPa
- temperatura pary przed stacja 535°C

- temperatura pary za stacjg nom./max. 360/390°C

- ciSnienie wody wtryskowej 0,6 + 18,0MPa
- temperatura wody wtryskowej 90 + 158°C

Ponadto na poz +30m zainstalowane sg stacje redukcyjno-schtadzajgce RS3 zasilane z pary
Swiezej oraz R4S3 zasilana z pary wtérnej zimnej - obydwie zasilajg uktad pary 17ata.

Dane techniczne RS3

- wydajnosé 60t/h

- ciSnienie pary dolotowej 13,0MPa

- ciSnienie pary za stacja 1,7MPa

- temperatura pary dolotowej 535°C

- temperatura pary za stacjg 220°C

- ciSnienie wody wtryskowej 12,0 + 23,0 MPa
- temperatura wody wtryskowej 158°C

Stacja RS3 spetnia pomocniczg role. Uruchamiana jest w sytuacjach zwiekszonego zapotrzebowania
na pare technologiczng. Umozliwia pobdr pary Swiezej z kotta, ktéra po zredukowaniu
wykorzystywana jest do zasilania blokowego i miedzyblokowego kolektora 17ata.

Na kottowni na wysokoSci ok. 21m w osi D znajdujg sie miedzyblokowe parowe kolektory Gata
i 17ata. Kolektor 17ata i 6ata posiadajg odciecia dziatowe.

Z przodu podajnikéw wegla na wysokoSci ok. 15m biegnie kolektor 17ata dla potrzeb cieptownictwa.
Zasilany jest on z kazdego bloku na poziomie 23m. Za kottem nr 8 zainstalowane sg odbiory dla
potrzeb cieptownictwa. Roéwniez za kottem nr 8 kolektor 17ata potgczony jest z kolektorem
miedzyblokowym 17ata przeznaczonym dla blokow.

Nad kolektorem miedzyblokowym cieptowniczym biegnie miedzyblokowy kolektor 17ata - jako zrédto
zasilania rezerwowego przykottowych parowych uktadéw mazutowych

KOMORA PALENISKOWA

- uktad palnikoéw naroznikowy

- ukfad komory prostokgtna

- szerokos¢ 13,52m

- gtebokosé 12,48m

- wysoko$é (od stropu do poczatku skosu leja) 41,60m

- powierzchnia Scian 2.327m?2

- powierzchnia ogrzewalna 2.077m?2

- obcigzenie cieplne powierzchni paleniskowej 281.106kcal/m3h

- obcigzenie cieplne przestrzeni komory paleniskowej 78,4 x 103kcal/ms3h

13
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- Srednie obcigzenie cieplne powierzchni komory
Dane techniczne kotta dla mocy:

- ilos¢ pary Swiezej

- ilos¢ pary wtornej

- wydajno$¢ kotta przy opalaniu wytacznie weglem

(bez palnikéw rozpatkowych - minimum techniczne)

- wydajno$¢ kotta przy znamionowym ci$nieniu pary
Swiezej (minimum cyrkulacyjne)

- ci$nienie pary w walczaku

- ciSnienie pary Swiezej

- ciSnienie pary wtdrnej za przegrzewaczem

- temperatura pary Swiezej na wyjsciu z kotta

- temperatura pary wtérnej na wyjsciu z kotta

- temperatura pary wtérnej przed podgrzewaczem

- temperatura wody zasilajgcej

- obliczeniowe ilosci wody wtryskowej do schtadzaczy

pary przy znamionowym obcigzeniu
e dla pary pierwotnej
e dla pary wtornej
- obliczeniowe ci$nienie czeSci wysokopreznej

- obliczeniowe ci$nienie ukfadu wtérnego

- sprawnos$¢ kotta (brutto) przy obcigzeniu nominalnym

Powietrze do kotta
- temperatura powietrza za XL1,2
- temperatura powietrza za LUVO

- temperatura powietrza pierwotnego do mtyna

104,5 x 103kcal/ms3h
200MW

650t/h

572t/h

325t/h

200t/h
15,5MPa
13,7Mpa
2,4MPa
540°C
535°C
328°C
244°C

15t/h
11t/h
16,1MPa
3,0Mpa
92%

40°C;
340°C
318°C

- obliczeniowe opory przeptywu powietrza do kotta 4.030N/m?2

- obliczeniowa ilo$¢ powietrza do kotta

813.600m3/h

- ciSnienie powietrza za wentylatorem mtynowym 850 mmH20

- ciSnienie powietrza uszczelniajgcego
Spaliny

- temperatura spalin w jadrze ptomienia

- temperatura spalin na wylocie z komory paleniskowej

- temperatura spalin przed Ill° pary Swiezej

- temperatura spalin przed I1° pary wtornej

- temperatura spalin przed Ill° pary wtérnej

- temperatura spalin przed 1° pary wtornej

- temperatura spalin przed podgrzewaczem wody

- temperatura spalin przed LUVO

851°C

1.150 mmH-20

1.845°C
1.075°C
950°C

800°C
746°C
559°C
385°C

225MW
688,7t/h
579t/h

15,5MPa
12,8MPa

537°C
539°C
328°C
251°C

9,2t/h
0,1t/h

27°C
336°C
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- temperatura spalin za LUVO 150°C 138°C

- zawartos¢ O2 w spalinach w komorze paleniskowej 3,5% 3,69/3,61
- nadmiar powietrza w komorze paleniskowej 1,2 1,17

- zawartos¢ O2 na wylocie z kotta 5,8% 4,96/4,84
- nadmiar powietrza na wylocie z kotta 1,4

- podciSnienie w komorze paleniskowej 2 +4mm H20

- obliczeniowe catkowite opory na drodze przeptywu
spalin 3.340N/m2

- obliczeniowa ilo§¢ spalin do komina 1.346.400m3/h

Kanaty powietrza pierwotnego i wtérnego

Aby doprowadzi¢ wymagang ilos¢ powietrza do spalania paliwa w kotle, zabudowane sg dwa
wentylatory powietrza typu promieniowego. Wentylatory pobierajg powietrze znad stropu kotta lub
z zewnatrz kottowni. Na ujeciach powietrza zainstalowane sg klapy odcinajace, ujecie powietrza
znad stropu kotta poziom 48 m wewngtrz kottowni, i ujecie powietrza z zewnagtrz poziom 35m (bl. 1
-WP1ibl. 8 - WP2 poz. 31m).

W kanatach ttocznych wentylatorow powietrza umieszczono podgrzewacze kaloryferowe do
wstepnego podgrzania powietrza do temp. 50°C, a dalej obrotowe podgrzewacze powietrza [LUVO]
- po jednym na obu ciggach powietrza. Za podgrzewaczami regeneracyjnymi jeden strumien
powietrza gorgcego kierowany jest do wentylatoréw mtynowych (powietrze pierwotne), a drugi
bezposrednio do palnikow (powietrze wtorne).

W celu regulacji temperatury powietrza kierowanego do wentylatoréw mtynowych [WM]
zamontowano kanat zimnego powietrza sprzed LUVO na ssanie WM.

Projektowy uktad powietrza zostat rozbudowany. Zza klap na wyjSciu powietrza z obu obrotowych
podgrzewaczy powietrza odchodzg kanaty zasilajgce kanat, tworzacy pierscien wokét kotta.

Z pierscienia tego powietrze rozchodzi sie na cztery dysze OFA (Over Fire Air) dwie na przedniej

i dwie na tylnej Scianie parownika (poz. 30 m) jako tzw. powietrze dopalajace.

Z kanatu zimnego powietrza podawanego na ssanie WM odchodzg dwa kanaty (po jednym na kazdg
strone kotta) do chtodzenia miedzystropia kotta

Kanaty spalin

W celu odprowadzenia spalin z kotta i wytworzenia w nim podciSnienia zainstalowano dwa osiowe
wentylatory spalin [WS]. Spaliny o temperaturze 350 + 370°C pobierane sa z Il ciggu i izolowanymi
kanatami doprowadzane sg do obrotowych podgrzewaczy powietrza LUVO1,2. Za ujeciem, a przed
wlotem do LUVO zainstalowano klapy odcinajgce. Spaliny po przejsciu przez LUVO schodza na poziom
14m i wychodzg na zewnatrz kottowni przez uktad odazotowania spalin SCR do elektrofiltréow. Na
kanale spalin  pod LUVO i przed Sciang kottowni zainstalowane s3 leje
odpopielajgce z szybrami. Spaliny po odpopielaniu w elektrofiltrach (skuteczno$é odpopielania
99,6%) kierowane sg na wentylatory spalin WS. Od wentylatorow spalin spaliny mogg plynac
alternatywnie:

¢ do istniejgcych kanatéw spalin (stare kanaty), ktére petnia role kanatéw rozruchowych i ktére sa
potgczone z trzecim przewodem kominowym ,B” komina H=150m

e do nowego kolektora zbiorczego 10S skgad mogg byé odprowadzone do absorberéw |I0S (do
przewodéw ,C” i ,D” komina) lub poprzez kanat zrzutowy i regulacyjna klape nadmiarowa do
przewodu ,,B” nowego komina.]
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Obrotowy podgrzewacz powietrza - LUVO

Obrotowy podgrzewacz powietrza pracuje wedtug regeneracyjnej zasady wymiany ciepta, to znaczy
zawarta w spalinach energia cieplna zostaje przejeta przez mase akumulacyjng dziatajgcych
powierzchni grzewczych, a nastepnie przekazana do powietrza ptynacego w odwrotnym kierunku.
Znajdujace sie w wirniku pakiety grzewcze skfadajg sie z blach o réznych profilach utozonych
warstwowo jedna za druga. Typ powierzchni grzewczych (Rothemuhle) jest tak dobrany, aby przy
mozliwie matej stracie ciSnienia mozna byto osiggngé mozliwie wysoka wydajnosé cieplng. Potowa
powierzchni wirnika jest omywana przez powietrze, a reszta znajduje sie w spalinach.

Parametry pracy LUVO:

- paliwo wegiel

- ilos¢ spalin przed LUVO 380.886m3/h
- ilosé spalin za LUVO 403.413m3/h
- temperatura spalin przed LUVO 361°C

- temperatura spalin za LUVO °C 141°C 152°C
- ilosé powietrza przed LUVO 309.760m3/h
- ilosé powietrza za LUVO 287.232m3/h
- temperatura powietrza przed LUVO 23°C

- temperatura powietrza za LUVO 334°C

- strata ciSnienia po stronie powietrza 5,2mbar

- strata ciSnienia po stronie spalin 10,0mbar

- cze$6é powietrza 50%

- cze$Seé spalin 50%

Wentylatory spalin - WS

W czasie pracy kotfa konieczne jest uzyskanie statego podciSnienia w komorze paleniskowej (-2 + -5
mm H20). Zmniejszenie podciSnienia powoduje wydobywanie sie spalin na zewnagtrz kotta przez
nieszczelnosci komory paleniskowej, natomiast zwiekszenie podciSnienia zmniejsza sprawno$é kotfa
przez niekontrolowane zasysanie zimnego powietrza, moze spowodowaé takze zgasniecie kotfa.
Spaliny zasysane sg z Il ciggu kotta, zza podgrzewaczy wody, przechodzg przez obrotowe
podgrzewacze powietrza (grzejg pakiety), poprzez reaktor SCR i elektrofiltry, gdzie nastepuje
odazotowanie i odpylenie spalin i poprzez czopuch do komina.

Wentylatory spalin zainstalowane sg miedzy elektrofiltrami a czopuchem. Kociot wyposazono w dwa
wentylatory spalin WS. Kazdy z nich jest wentylatorem osiowym dwustopniowym. Jest urzgdzeniem
przystosowanym do pracy na wolnym powietrzu. Wlot spalin do wentylatora jest skierowany pod
katem do osi wirnika, wylot spalin poosiowy.

Dane techniczne wentylatora spalin

- producent Barnaulska Fabryka Kottow (ZSRR)
- typ wentylatora DOD 28 5

- wydajnosé 585x103 m3/h + 680 x 103m3/h
- sprez 384 + 523mmH-20

- zapotrzebowanie mocy 745 + 1.310kW
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- sprawno$¢ maksymalna 82%
- obroty 5950br/min
- maks. dopuszczalna temp spalin 200°C

Dane techniczne silnikéw napedowych WS-6w firmy EMIT Zychlin Sf750X10:

e moc silnika 1.250kW,
e napiecie 6.000V,
e Obroty 5950br/min,

Wyzej wymienione parametry odnosza sie dla ciSnienia 760 mm Hg, temperatury spalin 100°C
i nominalnych obrotéw

Wentylatory powietrza - WP

Wentylatory powietrza zainstalowane sg na poziomie O m w budynku kottowni w osi ,F” po obu
stronach kotta. Na jednym Kkotle zainstalowane sg dwa wentylatory - jeden wykonany jako lewo
obrotowy, a drugi jako prawo obrotowy, patrzac do strony silnika wiruje zgodnie ze wskazéwkami
zegara.

Wentylator powietrza jest wentylatorem promieniowym o konstrukcji:
- wlot poosiowy,

- wylot pod katem 75° w stosunku do poziomu w ptaszczyZnie prostopadtej do osi wentylatora.

Dane techniczne wentylatora powietrza:

-_produkcji (ZSRR) Barnaulska Fabryka Kottow

- wentylator typ WDN 28 I

- wydajnosé 466 x 103 m3/h (+10% zapasu)
- sprez p=484mm H20

- obroty 590/740 obr./min

- silnik elektryczny Dolmel SZJr 148/10t

napiecie 6.000V

moc 450/850kW

obroty 595/7450br/min

Kazdy kociot EP650-137 wyposazony jest w 6 uktadéw (linii) przygotowania i transportu paliwa do
kotta (inaczej: instalacji mlynowej). Podstawowe urzgdzenia wchodzgce w sktad kazdej instalacji
miynowej, to:

— przykottowy zasobnik paliwa;
— podajnik Slimakowy paliwa;

— mtyn weglowy, kulowo-misowy;
— wentylator mtynowy;

— uktad pytoprzewodéw transportujgcych mieszanke pytopowietrzna do palnikéw pytowych.
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Do pracy kazdego mityna weglowego niezbedne jest powietrze uszczelniajgce jarzmo miyna,
wytworzone pracg 4-ch dmuchaw DM, pracujgcych na wspolny kolektor powietrza uszczelniajgcego.

6.2

6.3

Przykottowy zasobnik paliwa - Z

Przykottowy zasobnik zbudowany jest w ksztatcie odwrdoconego, nieforemnego ostrostupa
Scietego, ze Sciana tylng nachylong pod katem 70° do podstawy. Sciany wytozone sa ptytkami
bazaltowymi. Dolna cze$¢ zasobnika, tworzgca jego wylot, zamykana jest czterosegmentowymi
zasuwami ptaskimi, sterowanymi hydraulicznie z uktadu pomp PSH (poz. +12m). ZasobnikKi
zasilajgce zespoty miynowe ZM1, 2, 5 i 6 majg pojemnos¢ 273ms3, natomiast zasobniki nr 3 i 4
sg 0 kubaturze 183ms3 kazdy.

Podajnik §limakowy paliwa - N

Podajnik Slimakowy, zabudowany pod zasobnikiem Z i w sposbdb trwaly potgczony z nim,
Przeznaczony jest do regulowanego transportu paliwa (wegla, mieszanki wegiel-biomasa)
Z zasobnika przykottowego do miyna weglowego MW. Wysypujgce sie z zasobnika paliwo,
poprzez otwarte segmenty zasuwy ptaskiej, transportowane jest Slimakiem podajnika
i Kierowane przez rure zsypowag do ukfadu mielagcego miyna weglowego. Wyprofilowany
w ksztatcie ,U” korpus sktada sie z dwéch czesci, dolnej i gornej skreconych wzajemnie Srubami
i doszczelnionych sznurem. Wewnagtrz dolnej czeSci korpusu, na catej jego dtugosci
zamontowana jest wyktadzina trudnoScieralna wykonana z blachy. Wewnatrz korpusu
zamontowany jest Slimak, ktérego koniec, w czesci przedniej na czopie podparty jest tozyskiem
oporowym, a w czesSci przeciwnej, tozyskiem barytkowym. Zwoje Slimaka posiadajg rézny skok,
w celu rbwnomiernego pobierania paliwa na catej dtugosci zasypu Slimaka. Wewnatrz koncowe;j
czesci podajnika, przed zsypem paliwa do rury zsypowej, zamontowano nad Slimakiem
naktadke, ktéra zmienia przekrdj o ksztaicie litery ,U” na ,0” i wraz z potdwkowo dzielonym
elementem zamykajacym cylindryczny przekrdj podajnika, tworzy certyfikowang bariere ogniowa
dla cisnienia goragcego powietrza lub gazéw skierowanych z komory miyna weglowego
w kierunku zasobnika. W podajniku zamontowano takze na wylocie ze skrzyni
pod zasobnikiem warstwownice stalg.

Na korpusie podajnika zamontowanych jest pieé¢ wtazéow rewizyjnych, dwa w czeSci pionowej
i trzy w czesci poziomej. Zabudowany pomiedzy rurg zsypowa, a wylotem z podajnika szyber jest
sterowany hydraulicznie z uktadu PSH poprzez miejscowy przynalezny do kazdego podajnika
rozdzielacz. Zasilanie olejem rozdzielacza nastepuje po otwarciu zaworu recznego na odejsciu z
miedzypodajnikowego kolektora ttocznego PSH. Powrét oleju z sitownika poprzez rozdzielacz
sterowniczy bezzaworowo do miedzypodajnikowego kolektora zrzutowego
i do zbiornika pomp PSH1,2. Podajnik Slimakowy wyposazony jest w certyfikowany system
izolacji wybuchu

Dane techniczne podajnika Slimakowego i motoreduktora:
Podajnik Slimakowy : PS-50.P-10.00
Producent : ZUTE Stezyca

— obroty watu slimaka nmin = 5 obr/min / Nnom = 12 obr/min
— max obroty Slimaka n2 = 14 obr/min

— dtugos¢ koryta podajnika 9200 mm

— wysoko$é catkowita podajnika 1490 mm

— dtugosé catkowita podajnika 11750 mm

— przektadnia: typ SK 8382-160 L/4 prod. NORD

Dane znamionowe silnika podajnika Slimakowego paliwa:
— typ:  SK160 M/4 TF prod. NORD,

— moc: 11 kW,
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— obroty: 1460 obr./min

Dane znamionowe przemiennika czestotliwoSci:

—typ: MFC 710 / 18,5 kW, prod. Zaktad Energoelektroniki TWERD Torun,
— wejscie: 3 x 400 V; 50+60 Hz,

— wyjscie: 3 x 0+400V; 0+400 Hz; In=39 A

6.4 Miyn weglowy - MW

Mityn kulowo-misowy MKM-33 napedzany jest przez przekifadnie i silnik elektryczny, ktére sa
przymocowane do ram fundamentowych. Do gérnej obrotowej czesci przektadni (wat zdawczy)
przykrecone jest jarzmo, na ktérym sg osadzone elementy mielgce (pierscienie i kule). Miejsce
przejscia watu przez dolny kotnierz komory miyna jest uszczelnione powietrzem zaporowym
wdmuchiwanym do komory uszczelnienia przez uktad dmuchaw powietrza uszczelniajgcego.
Pierscien dolny obraca sie wokdt pionowej osi, pierscien goérny jest unieruchomiony
i zabezpieczony przed obrotem czterema wodzikami. Pomiedzy pierScieniami utozone sg kule
miazdzace. Catos¢ dla wywotania odpowiedniej sity rozdrabniajgcej dociskana jest przez pierScien
oporowy, sitg wywotang czterema zespotami sprezyn dociskowych. Paliwo wprowadzane jest
centralnie do wnetrza komory mielenia przez podajnik Slimakowy rurg zsypowg na pokrywe
obracajgcego sie pierscienia dolnego. Rozkrusz schodzac z pierscienia, jest suszone i unoszone
jest przez strumien gorgcego powietrza wttaczanego przez przynalezny wentylator miynowy do
zintegrowanego z pierscieniem dolnym, wirujacego pierscienia dyszowego. Elementy o wiekszym
ciezarze wiasciwym (metal, piryty, itp.), wypadaja przez pierscienh dyszowy do komory pirytowej,
z ktérej sg usuwane na zewnatrz mtyna przez tzw. lej pirytowy, wyposazony w klapy odcinajgce:
gorng i dolng. Dolna klapa sterowana jest pneumatycznie Unoszony w kierunku odsiewacza pyt
podlega separacji. Pyt o wymaganej granulacji pozostaje w strumieniu mieszanki pytowo-
powietrznej i wydostaje sie na zewnatrz mtyna poprzez dwa wyloty w gtowicy wylotowej, skad jest
transportowany pytoprzewodami do palnikéw pytowych kotta. Miyny weglowe MKM-33 zabudowane
na kottach energetycznych 2-7 wyposazone sg w aktywne systemy ttumienia wybuchu Firmy Fike
oraz w parowg instalacje gasniczg. Mtyn weglowy potaczony jest z wentylatorem miynowym
kanatem goragcego powietrza : Zatgcznik nr 2 do SWZ cz. Il Kanat goracego powietrza do mtyna rys.
1-0391

Miyn weglowy wyposazony jest w instalacje parowg 6 ata uzywang podczas uruchamiania
i odstawiania zespotéw miynowych, jak réwniez w przypadkach pojawienia sie pozaru wewnatrz
mtyna.

Mityn wyposazony jest w 2 szt. pomiaréw temperatury metali zainstalowane w korpusie miyna.

Rys.1 Mtyn weglowy MKM-33 wyposazony w system HRD

Dane techniczne mtyna weglowego:

— typ mtyna: kulowo-misowy MKM33
— wydajno$¢é maksymalna: 33 t/h,

— obroty misy: 37 obr/min

— maksymalna dopuszczalna temp. powietrza: 320°C,

— zapotrzebowanie mocy: 370 kW,

Dane techniczne silnika:

— napiecie: 6 kV,
— typ: SZJr 138r/01/E
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— moc silnika: 400 kW,
— obroty silnika: 735 obr/min
6.5 Przektadnia mtyna
Przektadnia Mtyn

Planetarna typ. WPU-15PK-1 | AMW3, 4AMW6

Przektadnia 370 KW

, BMW3, 6MW6 , TMW3, 7TMWG ,

2MW3, 2MW6 , 3SMW3, 3MW6 , 5SMW3, 5MW6

6.5.1 Przektadnia planetarna typu WPU-15PK-1
6.5.2 Opis przektadni planetarnej typu WPU-15PK-1

Przektadnia stozkowo - planetarna typu WPU-15PK-1 przeznaczona jest do

przenoszenia momentu obrotowego z elektrycznego silnika napedowego na mtyn

weglowy . Przekfadnia skiada sie z zespotdw :
- zestawu kot zebatych,

- §lizgowego tozyska oporowego,

— zestawu tozysk tocznych,

— korpusu przektadni,

- ukfadu rurociggéw wewnetrznych, doprowadzajacych olej do poszczegbdlinych miejsc
w przektadni,

- wolnostojgcego uktadu oleju smarnego (niskocisnieniowego)

- sprzegta elastycznego typu 250ASO/MAAG-WR-04-Y tgczgcego przektadnie
zelektrycznym silnikiem napedowym .

6.5.2.1 Dane techniczne przektadni :

Przenoszona moc nominalna 400 kW

Czestos¢ obrotowa watu wejSciowego 735 min-1

Czestos¢ obrotowa watu wyjSciowego 33,1 min-1

Przetozenie przektadni 22,24

Kierunek obrotéw watu wejSciowego (patrzgc na czoto watu) prawy
Kierunek obrotéw watu wyjSciowego(patrzgc na czoto ptyty nosSnej) prawy
Poosiowe obcigzenie watu wyjSciowego:

- statyczne 1500 kN

- dynamiczne 3000 kN

Masa przektadni z rama ze zbiornikiem

(bez wolnostojgcego uktadu olejowego, sprzegfa i oleju) ca 1335 kg

6.5.2.2 Dane techniczne uktadu olejowego :

Wymagana lepkosé oleju : ISO VG 320

Gatunek oleju: mineralny wg zalecen Nr 9ATK600022
Wydajnosé pompy gtéwnej (oleju smarnego ) ca 145dm3/min
llos¢ oleju w obiegu :

- ilos¢ oleju w korpusie podczas pracy ca 470 dm3
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- ilos¢€ oleju w komorze tozyska oporowego ca 84 dm3

Cisnienie oleju smarnego przed przektadnig 0,12 do 0,35 MPa

Temperatura oleju na dolocie do przektadni 45-500 C

lloS¢ ciepta do odprowadzenia w chtodnicy oleju ca 22kW

Zapotrzebowanie wody chtodzgcej ca 6,5m3/h

Max. temperatura wody chtodzgcej na dolocie do chtodnicy 300 C

Max cisnienie wody chtodzgcej 0,6MPa

Dokfadnosé filtrowania oleju 0,025mm

Masa wolnostojgcego uktadu olejowego ca 450kg

6.5.3 Przektadnia 370 KW
6.5.3.1 Opis przektadni planetarnej typu 370 kW

Przektadnia zebata typu 370kW przeznaczona jest do przenoszenia momentu
obrotowego z elektrycznego silnika napedowego na mtyn weglowy . Przektadnia sktada
sie z zespotow :

— korpusu przektadni,

- zestawu kot zebatych,

— zestawu tozysk tocznych,

- ukfadu rurociggéw wewnetrznych, doprowadzajacych olej do poszczegbdlinych miejsc
w przektadni,

6.5.3.2 — wolnostojgcego uktadu oleju smarnego (niskociSnieniowego)

6.5.3.3- sprzegta S-50 tgczgcego przektadnie z elektrycznym silnikiem napedowym .

6.5.3.4 Dane techniczne przekfadni :
Moc 370 kW

Predko$S¢ obrotowa watu szybkobieznego (silnika napedowego ) 735 obr/min

Predko$¢ obrotowa watu wolnobieznego (wyjSciowego ) 37 obr/min

Osiowe obcigzenie statyczne watu wolnobieznego : 1000000 N

Przetozenie catkowite 19,89

Masa przekfadni (bez oleju) : 27 500kg

6.5.3.5 Dane techniczne uktadu olejowego:

Gatunek oleju : Transol 220

Zapotrzebowanie oleju ok 1000dm3

Cisnienie oleju na ttoczeniu pompy ok 0,45MPa
Cisnienie oleju przed przektadnig >0,1 - 1,5 MPa

Filtr ptytkowo-szczelinowy : 0,12mm

6.6 Wentylator miynowy - WM

Wentylator mtynowy typu promieniowego zasysa goragce powietrze z kanatu powietrza gorgcego
o temperaturze ok. 340°C oraz cylindrycznego kanatu powietrza zimnego (niepodgrzanego
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w LUVO) i przettacza go poprzez mtyn do palnikdbw pytowych. Zabudowane na obu ujeciach
powietrza klapy stuzg do regulacji temperatury powietrza kierowanego na ssanie wentylatora,
gdzie zabudowano aparat zaluzjowy, zapewniajacy ptynng regulacje wydajnosci wentylatora przy
zachowaniu odpowiedniej sprawnosci. Srednica przewodu ujeciowego i klapy powietrza zimnego
do wybranych WM ma znacznie wiekszg Srednice (@ 800 mm) w odniesieniu do pozostatych
instalacji (@ 500 mm). Zasygnalizowana zmiana zostata wprowadzona by umozliwié¢ prowadzenie
testow na rozdrabnianie jednorodnego paliwa w postaci biomasy
w istniejgcych mtynach MKM33.

Silnik i koziot tozyskowy wewnetrzny zabudowano na wspélnej ramie. Korpus wentylatora
wpuszczony jest dolng czescig w fundament i spoczywa bezposrednio na nim na wiasnych
tapach. Koziot tozyska zewnetrznego spoczywa samodzielnie na fundamencie. Wirnik jest
przykrecony Srubami do piasty, ktéra jest osadzona na wale utozyskowanym w dwéch wahliwych
tozyskach §lizgowych. tozysko wzdtuzne (oporowe) zamontowane jest w korpusie tozyska od
strony sprzegta. tozysko zewnetrzne ma mozliwosé swobodnego przesuwu wraz
z watem wzdtuz osi. Lozyska zabezpieczone sg przed wyciekiem oleju i przedostawaniem sie pytu
do wnetrza przez uszczelnienia labiryntowe, smarowane smarem statym.

W skifad uktadu smarowania tozysk WM wchodza:
— zbiornik oleju z chtodnicg wodna,

— zebata pompa olejowa NZ,

— filtr oleju,

— zawor przelewowy,

— zawor zwrotny,

— przewody olejowe

— aparatura pomiarowa

Zassany przez pompe NZ olej smarny ze zbiornika ttoczony jest przez zawér zwrotny, zawor
przelewowy i filtr olejowy do tozysk wentylatora. Z tozysk olej sptywa grawitacyjnie do zbiornika,
gdzie jest schtadzany w chtodnicy wodnej. Przewody sptywowe z korpusow tozysk wyprowadzone
sg z takiej wysokoSci, by w przypadku awarii pompy olejowej, zagwarantowaé zanurzenie barytek
tozyska w oleju na czas wybiegu WM. Parametry oleju (ciSnienie, temperatura) kontrolowane sa
przez armature pomiarowa.

Dane techniczne wentylatora mtynowego:

— wydajnosé: 30m3/sek. lub 108000 m3/h,
— spietrzenie: 7,85 kPa

— temperatura czynnika: 370°C

— sprawno$¢é maksymalna: 70%.

Dane techniczne silnika:

—typ: Sfr 750XK4

— napiecie: 6 kV

— moc: 630 kW,

— czas rozruchu: 16 sek.,

— obroty: 1485 obr/min.

6.6.1 Modernizacja WM - typ WPW 97/2
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Wentylatory miynowe zostaty poddane modernizacji polegajgcej na zwiekszeniu Srednicy
wylotowej wirnika 0 40 mm. Efekty techniczne tej modernizacji nie sg udokumentowane.

6.7 Pytoprzewody

Kazdy wyprowadzony z mtyna pytoprzewdd doprowadza mieszanke na poz. +12m po stronie
lewej lub prawej kotta. Tam zabudowany rozdzielacz z kierownicq zaluzjowa dzieli doprowadzong
mieszanke na dwa strumienie, ktére zasilajg palniki pylowe w obu narozach danej strony kotta.
Kazdy z pytoprzewodéw po wyjsciu z rozdzielacza posiada zabudowang klape odcinajgca
remontowg, sterowang recznie.

Pytoprzewody od wyjScia z mtyna do rozdzielacza (poziom 9 m. do 12 m.) wykonane sa z rury o
wymiarach 609,6 x 11 mm. Natomiast pytoprzewody od rozdzielaczy do palnikéw pylowych
(poziom 16m. do 23 m.) wykonane sg z rury o wymiarach 457,2 x 14,2 mm.

Pytoprzewody kottdéw energetycznych nr 2,6,7 zabudowane sa w spos6b nie wymieszany tzn.
miyny weglowe nr 1,2,3 zasilajg tylko palniki pytowe na poziomie 16m , natomiast mtyny
weglowe 4,5,6 zasilajg tylko palniki pytowe na poziomie 23m zgodnie ze schematem nr 1
Zasilenie poszczegblnych palnikéw pytowych na kottach 2,6,7 (Pytloprzewody nie wymieszane )

220 MW
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3

W

20,2 mmH ,0 22%0 5 19 %O, 128 mg/Nm

Schemat nrl Zasilenie poszczegblnych palnikéw pytowych na kottach 2,6,7 (Pytoprzewody nie
wymieszane )

Pytoprzewody kottéw energetycznych nr 3,4,5 zabudowane sg w sposéb wymieszany tzn. mtyny
weglowe nr 1,2,3,5,5,6 zasilajg palniki pytowe na poziomie 16m oraz 23m , zgodnie ze
schematem nr 2 Zasilenie poszczegoblnych palnikéw pytowych na kottach 3,4,5 (Pytoprzewody
wymieszane )
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6.8

6.9

6.10
zabezpieczen funkcjonalnych i sygnalizacji stanéw alarmowych.

6.10.1 Charakterystyka ogblna systemu sterowania uzytego do obstugi kotta EP650 (DCS).

biomasowego”

I 0 MW E
MWeé
I 0 MW 100 | [up1s|
1OC W WEGLU == MWS5
| 100_
= -
hﬂgal Qg9 100 T:r:l
MWS = = MIWA
ves || 100
st oo i
UP4 99
upai 100
MwW2 =
vez ]| 100
MW1 z
UP1 a9 00
156 mmH,0 11,0%0 5 11,0 %O 5 313 mgNm > 313 mgNm °

Schemat nr 2 Zasilenie poszczegb6linych palnikéw pytowych na kottach 3,4,5 (Pytoprzewody
wymieszane )

Palniki pytowe

Komora paleniskowa wyposazona jest w 24 narozne palniki pytowe oraz 8 olejowych palnikow
rozpatkowych. Rysunek skrzyni palnikowej prezentuje Zatgcznik nr 3 do SWZ cz. Il Skrzynia
Z palnikami rys. 0-00328 oraz Zatgcznik nr 4 do SWZ cz. Il Dysza obrotowa rys. 1-01664

Uktad powietrza wtérnego do kotta

Kanaty gorgcego powietrza przynaleznych do instalacji kotta EP-650 przedstawia Zatacznik nr 5
do niniejszego.

Opis w zakresie sterowania, ukfadéow automatyki, aparatury kontrolno pomiarowej,

Sterowanie wszystkich blokéw energetycznych wyposazonych w kotly EP650-137 jest
realizowana w systemie sterowania Ovation firmy Emerson wersja 3.6. Urzgdzenia lub
armatura regulacyjna i odcinajaca, posiadajgce napedy do sterowania zdalnego, takze
zdecydowana wiekszoS¢ sygnatbw z zabudowanej na obiekcie aparatury
kontrolno - pomiarowej zostata wprowadzona do systemu Ovation. Na bazie statusu tych
urzadzen i sygnatow zbudowano logiki dziatania systemu dla catej instalacji blokowe;j.
Logiki te zawierajg réwniez w sobie wszystkie uwarunkowania pracy tj. tryb sterowania,
wewnetrzne blokady technologiczne i zabezpieczenia, przewidziane dla kazdego zdalnie
sterowanego urzadzenia, jak tez zdefiniowanego uktadu technologicznego. Pozwalajg
rowniez na budowe uktadéw automatycznej regulacji (UAR) dla danej grupy urzadzen lub
instalacji.
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Kazda czynno$é wykonana w obszarze kontrolowanym przez system operacyjny jest
rejestrowana na systemowej liscie zdarzen.

6.10.2 Ukfady sterowania i automatyki.

W zakresie objetym Przedmiotem Zaméwienia, przed przystgpieniem do realizacji projektu
wstepnego Zamawiajacy udostepni Wykonawcy dokumentacje dotyczaca:

— funkcjonujgcych obecnie uwarunkowan pracy napedéw i armatury,
— algorytméw sterowania zdalnego (tryby: ,AUTO”, ,REKA”, ,LOKAL")
— algorytméw i warunkdéw nw. sterowania sekwencyjnego:

1) sekwencja najechania podajnikéw wegla, SU13B
) sekwencja uruchomienia ZM3, SU_MW3 (odp. ZM6, SU_MWG)
) sekwencja odstawienia ZM3, SO_MW3 (odp. ZM6, SO_MWG6)
)

A W N

automatyka zatgczania ZM z sekwencji rozpalenia kotta

7. TERMIN REALIZACJI PRAC

7.1 Planowane terminy montazu zmodernizowanych Uktadéw Podawania Paliwa dla blokéw 2, 3, 4,

56,7
Lp. | Nazwa zadania | Blok nr ** Termin Zgtoszenie
zakonhczenia gotowosci do
montazu (dni | Pomiarow
kalendarzowe)* Gwarancyjnych
Pierwszych (dni
kalendarzowe)*
1 ETAP A Blok nr X1 365 dniod TO 395 dni od TO
2 ETAP B Blok nr X2 568 dni od TO 598 dni od TO
3 ETAP C Blok nr X3 738 dniod TO 768 dni od TO
4 ETAP D Blok nr X4 925 dni od TO 955 dni od TO
5 ETAP E Blok nr X5 1111 dniod TO 1141 dniod TO
6 | ETAPF Blok nr X6 1298 dni od TO 1328 dniod TO

* T O - termin podpisania Umowy

** Zgodnie z zapisami SWZ Il pkt 7.3 konkretny numer bloku bedzie ustalany z
Zamawiajgcym na 30 dni przed planowanym postojem.

7.2 Harmonogram postojow remontowych blokéw

7.2.1 Harmonogram postojow remontowych blokéw w elektrowni Potaniec zawiera zatacznik
nr 6
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7.3 Terminy postojow remontowych blokéw okresSlone w pkt 9.2.1 moga ulec zmianie
w przypadku powstania po stronie Zamawiajgcego sytuacji, ktorych nie byt w stanie
przewidzie¢ w dniu zawarcia Umowy. Zmiana termindéw bedzie dokonana przez ztozenie
oSwiadczenia przez odpowiedniego Petnomocnika Zmawiajacego wraz z przekazaniem
zaktualizowanego Harmonogramu postojow remontowych blokéw. Ewentualne zmiany w
harmonogramie, beda podane przez Petnomocnika Zamawiajgcego najpdzniej na
miesigc przed przewidzianym terminie odstawienia bloku ujetym w harmonogramie.
Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwoS¢ zmiany realizacji nr bloku energetycznego
przypisanego do poszczegoblnych Etapow.

7.4 Terminy Realizacji Prac - kamienie milowe

Terminy realizacji Prac

Lp.

10.

Czynnosci — Kamienie milowe

usuniety

Wykonanie projektu wstepnego,
we wszystkich branzach, i
uzgodnienie go z Zamawiajacym

Wykonanie projektu technicznego

Zakonczenie montazu

Przeprowadzenie rozruchu,
pomiardéw i prob odbiorowych,
ruch probny zmodernizowanej
instalacji

Przekazanie dokumentacji
powykonawczej,

usuniety

Pomiary Gwarancyjne Pierwsze

Odbidér koncowy

Pomiary Gwarancyjne Drugie

Termin realizacji

Etap A: do 2 miesiecy od podpisania
przez Strony Umowy

Etap B-F: do 2 miesiecy od
uruchomienia realizacji
Etapow

jeden miesigc od daty

zaopiniowania z
projektu wstepnego
Zgodnie z terminami zawartymi w
tabeli pkt.7.1

Zamawiajacym

Do 1 miesigca od zakonczenia
montazu

14 dni od dnia zakonczenia Prac

W okresie do 1 miesigca od
zgtoszenia gotowosci do pomiardw
gwarancyjnych Uktadu Podawania
Paliwa przez Wykonawce

W okresie do 1 miesigca od
zgtoszenia gotowosci do obioru
koncowego Uktadu Podawania
Paliwa przez Wykonawce, jednak
nie wczesniej niz po pozytywnych
pomiarach gwarancyjnych

W okresie do 1 miesigca przed
koncem okresu Gwarancji

Zobowigzanie
po stronie:

Wykonawcy

Wykonawcy

Wykonawcy

Wykonawcy

Wykonawcy

Zamawiajqcego

Wykonawcy

Zamawiajgcego
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* Dla Kamienia Milowego nr 8 Zamawiajacy dopuszcza mozliwoSé przeprowadzenia Pomiaréw
Gwarancyjnych w zakresie Etapu A oddzielnie dla kazdego z Uktadéw Podawania Paliwa.

8. WARUNKI REALIZACJI PRAC
8.1 Zamawiajacy dopuszcza mozliwosé wykonania prac na obiekcie rownoczesnie na kilku blokach.

8.2 W czasie pracy bloku energetycznego dopuszcza sie prace powodujace odstawienie tylko jednej
instalacji zespotu miynowego na kazdym z blokéw 2,3,4,5,6,7. Odstawienie kolejnej instalacji na
bloku moze byé dokonane po uruchomieniu i oddaniu do eksploatacji poprzednie;j.

8.3 W czasie pracy bloku energetycznego dopuszcza sie wykonywanie prac na instalacjach
bezpiecznie odizolowanych,

8.4 Na wniosek Wykonawcy istnieje mozliwos¢ (weekendowego- trwajacego max 3 dniowego)
odstawienia bloku w celu wykonania odpowiednich odcie¢ i zabezpieczen ukfadow, ktére
umozliwig prowadzenie prac podczas pracy bloku.

8.5 Prace wymagajgce odstawien bloku muszg byé wykonane w terminach zgodnych z podanym
harmonogramem odstawien remontowych blokéw okreslonych w pkt. 9.2.1 z nastepujgcymi
dodatkowymi ograniczeniami:

8.5.1 3 dni po odstawieniu brak mozliwosci pracy w kotle z uwagi na studzenie i czyszczenie kotta

8.5.2 3 dni przed kofcem terminu odstawienia - brak mozliwosci pracy w kotle z uwagi na préby
funkcjonalne, proby ciSnieniowe, itp.

8.5.3 Z uwagi na ograniczenia wynikajgce z krétkich okreséw postojowych blokéw dopuszcza sie
wykonanie czeSci zakresu prac i uruchomienie nie catkowicie zmodernizowanej instalacji
Uktadu Podawania Paliwa pod warunkiem petnej sprawnosci funkcjonalnej wykonanej
modernizacji. Eksploatacja takiej instalacji odbywa sie pod nadzorem Wykonawcy.
Przeniesienie wifasnosci przedmiotu zaméwienia nastgpi w dniem podpisania odbioru
koncowego po wykonaniu petnego zakresu prac dla danego Etapu.

8.5.4 Prace prowadzone podczas pracy blokdéw muszg by¢ zorganizowane w sposob nie wptywajacy
na prace sasiadujgcych urzadzen.

8.5.5 Z uwagi na ograniczony czas odstawiei remontowych blokéw prace wymagajgce
odstawienia bloku nalezy zorganizowaé i prowadzié w sposdb gwarantujgcy
wykonanie zakresu prac w podanych terminach odstawien zgodnie z pkt 9.2.1 z
uwzglednieniem pkt 10.5. Powyzsze oznacza zagwarantowanie odpowiedniej iloSci
zasobow do wykonania prac nawet na 3 blokach rownoczes$nie.

9. PARAMETRY GWARANTOWANE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Ponizsze Parametry Gwarantowane powinny byé dotrzymane w catym okresie Gwarancji dla
kazdego zmodernizowanego Ukfadu Podawania Paliwa oddzielnie:

9.1.1 wydajno$é maksymalna: strumiefi paliwa biomasowego nie moze byé nizszy niz 28t/h,
strumiefi wegla nie mniejszy niz 33t/h dla kazdego Uktadu Podawania Paliwa osobno
(Gwarancja absolutna) - dla paliw okreslonych w punkcie 5.9. tabela nr 1.

Gwarantowany strumien paliwa stanowi bezwzgledng gwarancje oznaczajaca, ze
osiggniecie wymaganych parametrow przez zmodernizowany Ukfad Podawania Paliwa
stanowi bezwzgledny i konieczny warunek dla Odbioru Koncowego dla kazdego Etapu.

9.1.2 stopien rozdrobnienia (przemiat miyna) dla paliwa biomasowego do frakcji sitowej nie
wyzszej niz 20% na sicie o wielkosci oczka 600 um w zakresie O + 100% obcigzenia miyna.
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9.1.3

9.14

9.1.5

biomasowego”

stopien rozdrobnienia (przemiat mtyna) dla wegla kamiennego do frakcji sitowej nie wyzszej
niz 30% na sicie o wielkoSci oczka 90 um oraz nie wyzszej niz 3% na sicie o wielkosci oczka
200 um w zakresie 0 + 100% obcigzenia miyna

Gwarancja dyspozycyjnosci nie mniejsza niz 98% - definicja i warunki:

Dyspozycyjnos¢ bedzie liczona wedtug nastepujgcej formuty

T
Dyspozycyjnos¢ = 1 — % * 100%

gdzie:

Tiw - czas niedostepnosci [h], oznacza sytuacje, w ktérej z winy Wykonawcy, nastgpi konieczno$é¢ odstawienia
modernizowanego Uktadu Podawania Paliwa .

Tr - ilos§¢ godzin w danym roku kalendarzowym ( tj. 8760 oraz 8784 - w roku przestepnym).

Dyspozycyjno$é wyniesie:

D > 98 % - w okresie 20.000 godzin pracy dla kazdego zmodernizowanego Uktadu Podawania Paliwa lub
w okresie 45 miesiecy od jego odbioru koncowego, w zaleznosci co wystapi pierwsze.

Dyspozycyjnosé liczona bedzie od odbioru koficowego (tj. przekazanie do eksploatacji) do momentu odbioru
pogwarancyjnego. Wykonawca gwarantuje, ze przez pierwsze 45 miesiecy od przekazania do eksplantacji
dostepnos$¢ Uktadu Podawania Paliwa dla nowo dostarczonych, lub zmodernizowanych urzgdzen i instalacji
nie bedzie mniejsza niz 98 %. Urzadzenia obecnie zamontowane u Zamawiajacego, ktoére zostang ponownie

uzyte oraz urzadzenia wyremontowane przez Zamawiajacego nie podlegajg Gwarancji Dyspozycyjnosci.

Okresy miedzyremontowe dla danego Uktadu Podawania Paliwa determinowane beda
dotrzymaniem Parametrow Gwarantowanych okreSlonych w pkt. 9.1.1; 9.1.2; 9.1.3; 9.1.4
dla paliwa (weglowego, biomasowego i ich mieszanki w proporcji podanej w pkt 5.8 tabela
nr 1 przez 20 O00h.

9.2 Pomiary gwarancyjne

9.2.1

9.2.2

9.2.3

9.24

9.25

9.2.6

9.2.7

Pomiary Gwarancyjne beda przeprowadzone na podstawie obowigzujgcych polskich norm
i aktow prawnych w zakresie parametrow wymienionych w pkt. 9.1.1 - 9.1.5.

Pomiary Gwarancyjne zostang wykonane dla obcigzen bloku od minimum
(129 MW) do maksymalnego obcigzenia mocy nominalnej bloku osiggalnego na
dostarczonym paliwie.

Pomiary Gwarancyjne bedg przeprowadzone w oparciu o programy uzgodnione miedzy
Wykonawcg, wykonawcg pomiaréw a Zamawiajgcym,

Program Pomiaréw Gwarancyjnych winien obejmowaé i szczegbtowo przedstawiaé
nastepujace informacje dotyczgce sposobu wykonywania pomiaréw:

zakres pomiarow,

metodyke pomiarow,

harmonogram pomiaréw,

sposob i miejsce poboru probek, sposob ich zabezpieczenia i rozdzielania.
Wykonawca Pomiaréw Gwarancyjnych powinien posiada¢ odpowiednie pozwolenia do
wykonywania takich pomiaréw pod rygorem ich niewaznoSci.

O O O O

Wykonawca Pomiarédw Gwarancyjnych powinien posiadaé odpowiednie certyfikaty
i akredytacje (wg normy PN-EN ISO/IEC 17 025) umozliwiajace wykonanie Pomiarow
Gwarancyjnych.

Wykonawca Pomiaréw Gwarancyjnych powinien posiadaé Zintegrowany System
Zarzadzania oparty o normy: PN-EN ISO 9001:2015, PN-ISO 45001:2018-06, PN-EN 1SO
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14001:2015 oraz dysponowaé odpowiednim potencjatem ludzkim jak i zapleczem
technicznym dla przeprowadzenia pomiarow.

9.2.8 Pobor probek w celu okreSlenia stopnia rozdrobnienia paliwa (przemiatu miyna ) nalezy
wykonaé zgodnie z wymaganiami normy PN - 91 M-34131 - metoda dokfadna

izokinetyczna.

9.2.9 Przemiat miyna(analizy sitowe ) nalezy okresli¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-I0S

1953.

9.2.10 Metodyka pomiarowa oraz miejsca pomiaréw dla mierzonych i wyliczanych parametréw
Gwarantowanych, zostang uzgodnione w programie Pomiaréw Gwarancyjnych.

9.2.11 Wykonawca Pomiaréw Gwarancyjnych przedstawi sprawozdania z wykonanych pomiaréw,
w ktoérych zawarte beda nastepujgce informacije:

O O O O O

O O O

@)

wprowadzenie,

opis obiektu na ktérym wykonywano pomiary,

cel i zakres pomiarow,

opis i lokalizacja miejsc pomiarowych i punktéw poboru prébek,

przebieg pomiaréw wraz z ewentualnymi odstepstwami w stosunku do
programu i harmonogramu pomiaréw,

wyniki pomiaréw i obliczen,

podsumowanie wynikow pomiaréw

zbiorcze zestawienie zmierzonych wielkosci Parametrow Gwarantowanych
ocene dotrzymania wielkoSci Parametrow Gwarantowanych.

9.2.12 Kazda seria Pomiaréw Gwarancyjnych zostanie potwierdzona stosownym protokotem
zakohnczenia Pomiaréw Gwarancyjnych sporzadzonym i podpisanym wspélnie z firmag

pomiarowa.

9.2.13 Wykonawcg Pomiaréw Gwarancyjnych bedzie firma pomiarowa posiadajaca wymagane
uprawnienia i odpowiednie referencje w zakresie wykonywania badan i pomiaréw, a jej
wyboér uzgodniony zostanie pomiedzy Stronami.

9.2.14 Weryfikacja spetniania Parametréw Gwarantowanych bedzie realizowana w nastepujacy

sposob:

9.2.14.1 wydajnoS¢ maksymalna podajnika paliwa - poprzez sporzgdzenie
charakterystyki wydajno$ciowej podajnika (np. wysyp z otwartego podajnika na poz.
+12m i wazenie masy paliwa uzyskanego przy danej predkosci obrotowej podajnika
w okreslonym czasie)

lub poprzez zasypanie zasobnika zwazong iloScig paliwa i podanie jej w czasie

lub poprzez zasypanie zasobnika paliwem biomasowym i okreSlenie wagi w wyniku
iloczynu objetosci i gestosci oraz podanie w czasie.

9.2.14.2 wydajnos¢ osiggalna miyna - poprzez odniesienie poprawnej, co najmniej 24 -
godzinnej pracy miyna, rozumianej przez brak objawdéw zasypania komory mielenia
i brakoéw paliwa do okreSlonej masy paliwa podanego z zasobnika do miyna.

9.2.14.3 stopien rozdrobnienia (przemiat mtyna) - wartosé Srednia wynikdéw analiz dla
probek pobranych z 4-ch pytoprzewodow dla réznych rodzajow lub mieszanek paliwa
biomasowego,

9.2.15 usuniety.
9.2.16 usuniety.

9.2.17 Pomiary gwarancyjne na koniec okresu Gwarancji zostang wykonane najpdzniej 1 miesiac
przed koncem okresu Gwarancji.

9.2.18 Podziat odpowiedzialnosci i kosztéw wykonania pomiaréw dla kazdego Etapu:
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9.2.18.1 usuniety

9.2.18.2 Pomiary Gwarancyjne Pierwsze-stanowigce podstawe do odbioru koncowego -
obowigzek spoczywa na Zamawiajgcym.

9.2.18.3 Pomiary Gwarancyjne Drugie - na koniec okresu Gwarancji - obowigzek
spoczywa ha Zamawiajgcym.

10. ORGANIZACJA REALIZACIJI PRAC

10.1 Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcjg
Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akcyjna I/NB/B/20/2013
(I0BP)oraz Instrukcjg Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Elektrownia Potaniec Spo6tka Akcyjna
I/NB/B/2/2015

10.1.1 Warunkiem koniecznym dopuszczenia Wykonawcy do realizacji prac oprécz uzyskania
upowaznienia do realizacji prac jest: przekazanie do wglgdu osobie prowadzacej Umowe ze
strony Zamawiajacego opracowanych zatwierdzonych przez Wykonawce szczegbtowych
instrukcji bezpiecznego wykonania prac oraz uzgodnienie z Zamawiajgcym opracowanej
i zatwierdzonej przez Wykonawce Instrukcji Organizacji Robét.

10.1.2 Na polecenie pisemne wykonania pracy prowadzone beda prace stwarzajgce mozliwosé
wystgpienia szczegbdlnego zagrozenia dla zdrowia lub zycia ludzkiego , zawarte w Instrukcji
Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akcyjna ,pozostate
prace prowadzone sg na podstawie Instrukcji Organizacji Robét (IOR) opracowanej przez
Wykonawce i uzgodnionej z Zamawiajgcym lub innej formie okreslonej w tej instrukcji.

10.1.3 Dokumenty wymienione w pkt. 12.1.1 nalezy przedtozy¢é Zamawiajgcemu
na 2 tygodnie przed planowanym rozpoczeciem prac ha obiekcie.

10.2 Personel, ktory bedzie wykonywat prace eksploatacyjne urzadzen energetycznych, musi
posiada¢ wazne Swiadectwa kwalifikacyjne uzyskane na podstawie przepisow prawa
energetycznego, uprawniajgce, w zaleznosci od rodzaju prac i stanowisk pracy - eksploatacji
lub dozoru, do zajmowania sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci:

10.2.1 Grupa 2; Urzadzenia wytwarzajgce, przetwarzajgce, przesytajgce i zuzywajgce ciepto oraz
inne urzgdzenia energetyczne: odpowiednio:

— pkt. 1,2,4,6i10 w zakresie pkt. 1, 2, 4, 6 - w zakresie konserwacji, remontow,
montazu;
— pkt. 10 w zakresie pkt. 1, 2, 4, 6 - w zakresie kontrolno-pomiarowym;

10.2.2 Grupa 1; Urzgdzenia, instalacje i sieci elektroenergetyczne wytwarzajgce, przetwarzajgce,
przesytajgce i zuzywajgce energie elektryczng: odpowiednio

— pkt. 2, 3, 9 i 10 w zakresie pkt. 2, 3, 9 - w zakresie konserwacji, remontow,
montazu;
— pkt. 10 w zakresie pkt. 2, 3, 9- w zakresie kontrolno-pomiarowym;

10.3 Personel, ktéry bedzie wykonywat prace rusztowaniowe, musi posiadaé uprawnienia
montazysty rusztowan uzyskanych na podstawie Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia
20 wrzesSnia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eksploatacji maszyn
i innych urzadzen technicznych do roboét ziemnych, budowlanych i drogowych (Dz. U.z 2018 r.
paz 583, z pdzn. zm ).
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10.4 Personel, ktéry bedzie obstugiwat urzgdzenia dzwignicowe (wtasne lub udostepnione przez
Zamawiajgcego) oraz inne urzgdzenia techniczne przy obstudze i konserwacji ktoérych
wymagane jest posiadanie kwalifikacji potwierdzonych zaswiadczeniem kwalifikacyjnym
(Rozporzadzenie Ministra Przedsiebiorczosci i Technologii z dnia 21 maja 2019 r. w sprawie
sposobu i trybu sprawdzania kwalifikacji wymaganych przy obstudze i konserwacji urzgdzen
technicznych oraz sposobu i trybu przedtuzania okresu waznosci zaswiadczen kwalifikacyjnych
(Dz. U. z 2019 r. poz 1008,) musi posiadaé¢ uprawnienia o ktérych mowa w w/w
Rozporzadzeniu

10.5 Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zobowigzan dotyczgcych
bezpiecznego wykonywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych
Zamawiajacego oraz ogblnie obwiazujacych przepisach dotyczgcych bezpieczenstwa w tym
przepisdéw i zasad bhp oraz ochrony przeciwpozarowej

10.6 Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobow ludzkich i narzedziowych.

10.7 Wykonawca dostarczy do Zamawiajgcego w terminie do 3 tygodni przed planowanym
odstawieniem bloku do remontu szczegbtowy harmonogram realizacji prac okreslonych
W umowie.

10.8 Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (kazdy poniedziatek do godziny 10: 00)
z okreSlonym % realizacji prac i zgodnoSci realizacji w stosunku do opracowanego
szczegbtowego harmonogramu prac oraz Tygodniowy Raport BHP (Zatgcznik Z4 dokumentu
zwigzanego nr 2 do IOBP). Po zakonczonym remoncie Wykonawca w terminie do 2 tygodni
dostarczy zbiorczy raport z wykonywanych prac.

10.9 Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji
i wspotpracy.

10.10 W przypadku gdy na obiekcie beda prowadzone prace wykonywane przez r6zne podmioty
zostanie powotany Koordynator ds. BHP w rozumieniu Art. 208 Kodeksu Pracy. Koordynatora
powotuje Zamawiajgcy.

10.11 Wykonawca jest zobowigzany do zorganizowania zaplecza warsztatowego oraz
magazynowego nieodzownego do wykonania Przedmiotu Zaméwienia zgodnie
ze standardami obowigzujgcymi u Zamawiajgcego

10.12 Wykonawca zapewni:
10.12.1 Izolacje i rusztowania wymagane do wykonania zakresu prac .

10.12.2 niezbedne wyposazenie, a takze Srodki transportu nie bedgce na wyposazeniu
instalacji oraz w dyspozycji Zamawiajacego konieczne do wykonania Ustug, w tym
specjalistyczny sprzet; pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami;

10.12.3 Materialy Pomocnicze, Materiaty Podstawowe i CzeSci Zamienne konieczne do
wykonania Ustug,

10.12.4 Wykonywane prace bedg zorganizowane w sposOb umozliwiajacy prace sasiednich
urzadzen i instalacji oraz prowadzenie na nich prac eksploatacyjnych. Dotyczy prac
mozliwych do wykonywania podczas pracy bloku.

10.13 Zamawiajacy udostepni bez kosztowo Wykonawcy:

10.13.1 stacjonarne urzadzenia dzwignicowe, pod warunkiem posiadania przez pracownikow
Wykonawcy uprawnien UDT do obstugi tych urzadzen. Wykaz urzgdzen Zatgcznik 7,

31



»Rozbudowa i przystosowanie wybranych uktadéw do podawania paliwa od zasobnikéw przykottowych do kotta EP650” do podawania paliwa

biomasowego”

10.13.2 miejsca podtaczenia energii elektrycznej dla urzagdzen spawalniczych, elektronarzedzi
oraz konteneréw socjalnych i warsztatowych,

10.13.3 miejsca poboru sprezonego powietrza i wody.

10.13.4 Wciggarki 5 tonowe zamontowane w lukach montazowych na kottowni - tyt kotfa,
strona lewa i prawa.

10.13.5 dzwig towarowo-osobowy - do 1600 kg z obstuga na | zmianie roboczej i Il zmianie
roboczej. Dostepnosé dzwigu na Il zmianie roboczej oraz w dni ustawowo wolne
od pracy, pod warunkiem obstugi pracownika Wykonawcy posiadajgcego odpowiednie
uprawnienia.

10.13.6 dzwig osobowy - do 800 kg. Dostepnosé 24 godz./dobe, zlokalizowany na kottowni
bloku nr 1.

10.13.7 demontaz i montaz napedéw zawieradet.

10.14 Zamawiajgcy w miare posiadanych zasobéw umozliwi  Wykonawcy Kkorzystanie

w wyznaczonym obiekcie na terenie Elektrowni z pomieszczen/powierzchni magazynowo -
warsztatowych i socjalnych, na warunkach umowy najmu. Orientacyjne koszty mediéw
i hajmu:

e woda-4,98 zt/m3
e Scieki-8,45 zt/m3
e energia elektryczna -450,00 zt/MWh.

e Szacunkowy koszt wynajmu szatni - 110 zi/miesigc/pracownik.

10.15 Wykonawca bedzie Swiadczyt ustugi zgodnie z ogblnie obowigzujgcymi wymaganiami

prawnymi dotyczgcymi przedmiotu i zakresu ustugi

11. RAPORTY | ODBIORY

11.1 Wykonawca bedzie sktadat Zamawiajgcemu w dniach od poniedziatku do pigtku codzienne

raporty z realizacji Umowy zawierajgce planowane prace do realizacji, iloS¢ pracownikéw na
obiekcie, incydenty BHP. Raporty bedg sktadane w formie elektroniczne;j.

11.2 Raporty beda stanowi¢ podstawe do sporzadzenia protokotéw odbioru Ustug zgodnie z OWZU

i OWZT. Wzory raportéow bedg uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiajgcego.

11.3 Dokumentacja wymagana przez Zamawiajgcego:

Tabela nr 3 - Wymagana dokumentacja umozliwiajgca prowadzenie dziatalnosci Wykonawcy na

terenie Zamawiajgcego
L.p. Dokumentacja: Wymagana [x]| Dokument Zrédtowy:
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC:
Instrukcja
Wykaz os6b skierowanych do przeprowadzenia wizji organizacji
1 lokalnej na terenie i na rzecz ENEA Elektrownia X bezpiecznej pracy w
) Potaniec S.A. (Zatgcznik Z2 dokumentu zwigzanego nr Enea Elektrownia
2 do IOBP) Potaniec S.A nr

I/NB/B/20/2013
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Wykaz os6b skierowanych do wykonywania prac na

Instrukcja
organizacji
bezpiecznej pracy w

2. terenie i na rzecz ENEA Elektrownia Potaniec S.A. Enea Elektrownia
(Zatgcznik Z1 dokumentu zwigzanego nr 2 do IOBP) Polaniec SA  nr
I/NB/B/20/2013
Instrukcja
Whniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla przepustkowa dia .
3. oo ruchu osobowego i
Pracownikow ; ,
pojazdow nr
I[/NN/B/35/2008
Instrukcja
Karta Informacyjna Bezpieczenstwa i Higieny Pracy gre‘c";a?;iﬁle. racy w
4, dla Wykonawcéw (Zatgcznik Z-5 do dokumentu P 1P . y
zwigzanego nr 2 do IOBP) Enea Elektrownia
a 8 Potaniec S.A nr
I/NB/B/20/2013
Instrukcja
Whniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla przepustkowa dla .
5. o ruchu osobowego i
pojazdow . ,
pojazdoéw nr
I[/NN/B/35/2008
a) do wgladu osobie prowadzgcej umowe ze strony _
Elektrowni ostateczng zatwierdzona przez swoja Instrukcja
organizacje Instrukcje bezpieczeristwa dotyczaca organizacji
6 wykonywanych prac oraz; bezpiecznej pracy w
) Enea Elektrownia
b) do zaopiniowania ostateczng zatwierdzona przez Potaniec S.A nr
swojg organizacje ,Instrukeje Organizacji Robot” I/NB/B/20,/2013
jezeli byta wymagana.
Instrukcja
organizacji
7 Wykaz urzadzen, sprzetu oraz narzedzi bezpiecznej pracy w
) wykorzystywanych do prac Enea Elektrownia
Potaniec S.A nr
I/NB/B/20/2013
8. Zakres rob6t budowlanych/ustug
9 Harmonogram realizacji prac zaopiniowany przez
) stuzby BHP Wykonawcy
10 Plan Kontroli i Badan ( uzgodniony przez strony i
) zatwierdzony )
Przewidywany - Plan odpadéw przewidzianych do )
wytworzenia w zwigzku z realizowang umowa Instrukcja _
11. rynkowa, zawierajgcy prognoze: rodzaju odpadow, postepowania z
ilosci oraz planowanych sposobach ich odpadami

zagospodarowania (Zatgcznik Z-2)

wytworzonymi w
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Elektrowni Pofaniec
nrl/MS/P/41/2014

Wykaz pracownikéw upowaznionych do sporzadzania

Instrukcja
przepustkowa dla

12. karty zapotrzebowania i kontroli substancji ruchu
niebezpiecznej ( Zatacznik Z-2) materiatowego nr
I/NN/B/69/2008
B W TRAKCIE REALIZACJI PRAC:
1. Raport z inspekcji wizualnej
5 Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami
) BHP
Instrukcja
organizacji
3 Tygodniowy raport BHP (Zatgcznik Z4 dokumentu bezpiecznej pracy w
) zwigzanego nr 2 do I0BP) Enea Elektrownia
Potaniec S.A nr
I/NB/B/20/2013
W terminie do 8 - go dnia po zakonczeniu miesigca Instrulkqa”
) P D A . organizacji
liczby osOb, ktdre faktycznie realizowaty parce oraz . .
. ! bezpiecznej pracy w
4, liczbe godzin przepracowanych przez te osoby .
b . . Enea Elektrownia
(dotyczy 0s6b zatrudnionych przez wykonawce i jego .
) Potaniec S.A nr
podwykonawcow) |/NB/B/20/2013
5 Uzgodnienia zmiany zakresu prac
' (uzgodniony przez strony i zaopiniowany)
6 Zmiany harmonogramu realizacji prac (uzgodniony
) przez strony i zaopiniowany)
Kwartalny wykaz( do 15 dnia kazdego miesigca po Instrukcja .
P . P postepowania z
zakonczeniu kwartatu) wytworzonych odpadow w odpadami
7. zwigzku z realizowang umowa rynkowag, zawierajgcy : b .
. P . wytworzonymi w
rodzaj odpadow, ilosci oraz sposob ich . .
. ) Elektrowni Potaniec
zagospodarowania (Zatgcznik Z-2) nr I/MS/P/41/2014
Instrukcja zwiedzania
oraz fotografowania i
8 Whniosek o wydanie zgody na fotografowanie i filmowania obiektéw
' filmowanie (Zatgcznik Z 3 do instrukcjil NN B 1 2018) Enea Elektrownia
Potaniec
(T_I_NN_B_1_2018)
C PO ZAKONCZENIU PRAC:
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https://wss.enea.pl/sites/zsz/instrukcje/default.aspx?RootFolder=%2Fsites%2Fzsz%2Finstrukcje%2FShared%20Documents%2FB%5Finstrukcje%20bezpiecze%C5%84stwa%2FBiuro%20Bezp%2F1%5FI%5FNN%5FB%5F1%5F2018%20Instrukcja%20zwiedzania%20oraz%20fotografowania%20i%20filmowania%20obiekt%C3%B3w%20Enea%20Elektrownia%20Po%C5%82aniec&FolderCTID=0x01200095101B5D9B6E134FAE81259C7EDBC2E1&View=%7B10A72485%2D4CFB%2D4DBA%2D8854%2DF93A892DBAA6%7D
https://wss.enea.pl/sites/zsz/instrukcje/default.aspx?RootFolder=%2Fsites%2Fzsz%2Finstrukcje%2FShared%20Documents%2FB%5Finstrukcje%20bezpiecze%C5%84stwa%2FBiuro%20Bezp%2F1%5FI%5FNN%5FB%5F1%5F2018%20Instrukcja%20zwiedzania%20oraz%20fotografowania%20i%20filmowania%20obiekt%C3%B3w%20Enea%20Elektrownia%20Po%C5%82aniec&FolderCTID=0x01200095101B5D9B6E134FAE81259C7EDBC2E1&View=%7B10A72485%2D4CFB%2D4DBA%2D8854%2DF93A892DBAA6%7D
https://wss.enea.pl/sites/zsz/instrukcje/default.aspx?RootFolder=%2Fsites%2Fzsz%2Finstrukcje%2FShared%20Documents%2FB%5Finstrukcje%20bezpiecze%C5%84stwa%2FBiuro%20Bezp%2F1%5FI%5FNN%5FB%5F1%5F2018%20Instrukcja%20zwiedzania%20oraz%20fotografowania%20i%20filmowania%20obiekt%C3%B3w%20Enea%20Elektrownia%20Po%C5%82aniec&FolderCTID=0x01200095101B5D9B6E134FAE81259C7EDBC2E1&View=%7B10A72485%2D4CFB%2D4DBA%2D8854%2DF93A892DBAA6%7D
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Zestawienie materiatow podstawowych uzytych do

1. prac, z podaniem gatunku materiatéw, numeru
wytopu, zastosowania oraz numeru atestu/ow
Zestawienie materiatow dodatkowych do spawania, z
2. . . ; P
podaniem gatunku, Srednicy oraz numeru atestu/ow
3 Lista spawaczy uczestniczacych
) w zadaniu
4 Lista WPS-6w zastosowanych
) w zadaniu
5 Lista sprzetu spawalniczego zastosowanego w
) realizacji
Lista sprzetu i urzadzen uzywanych w realizacji
6. zadania wraz z niezbednymi badaniami i
posSwiadczeniami jakoSci
7. PosSwiadczenia / OSwiadczenia
8. Zgtoszenie gotowosci urzgdzen do odbioru
Raport koncowy z wykonanych prac zawierajgcy
9 uwagi / zalecenia dotyczgce wykonanego
' urzadzenia*/obiektu*, w tym uktadow i urzadzen
wspoétdziatajgcych oraz dokumentacje zdjeciowg
0 E;(;)Odknoig/n()dbgég Sc;tf)i0|owego / inspektorskiego ( Instrukcja
- | uzsodniony p y odbiorowa/OWZU
i zaopiniowany)
11 Protokoty odbioru technicznego (uzgodniony przez Instrukcja
) strony i zaopiniowany) odbiorowa/OWZU
10 Protokot odbioru koncowego Instrukcja
( uzgodniony przez strony i zaopiniowany odbiorowa/OWZU
§58i859
Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki
zdnia 21
pazdziernika 2008
13 Instrukcja eksploatacji ukfadu podawania paliwa r. w sprawie
) (kazdego oddzielnie) zasadniczych
wymagan dla
maszyn
(Dz.U.2008.199.12
28 z pbzniejszymi
Zmianami)
p . . Instrukcja
14. Protokot odbioru pogwarancyjnego odbiorowa/OWZU
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X Instrukcja
organizacji
15 Koncowy raport BHP (Zatacznik Z-4 dokumentu bezpiecznej pracy w
) zwigzanego nr 2 do I0BP) Enea Elektrownia
Potaniec S.A nr
I/NB/B/20/2013
X Instrukcja
Wykaz wytworzonych odpadéw w zwigzku ze postepowania z
16 zrealizowang umowa rynkowa, zawierajgcy : rodzaj odpadami
' odpadow, iloSci oraz sposéb ich zagospodarowania wytworzonymi w
(Zatgcznik Z-2) Elektrowni Potaniec
nrl/MS/P/41/2014

11.4 Dokumentacja wymagana do opracowania przez Wykonawce

11.4.1 Ekspertyza techniczna, wykonana przez osobe posiadajgcg uprawnienia budowlane w branzy
konstrukcyjno-budowlanej oraz rzeczoznawce do spraw zabezpieczen pozarowych okreslajgcej
zakres koniecznych do wykonania rob6t budowlanych oraz klasyfikujaca zamierzone zmiany
i roboty, potwierdzajaca brak koniecznosci/ lub ewentualng konieczno$¢ dokonania zgtoszenia
zmiany sposobu uzytkowania obiektu oraz ewentualnego opracowania projektu budowlanego
przebudowy budynku i uzyskania pozwolenia na budowe. W zakres ekspertyzy wchodzi
wykonanie niezbednych sprawdzen i badan w miejscu realizacji zamierzenia, analiza
obliczeniowa z uwzglednieniem stanu rzeczywistego konstrukcji oraz wydanie orzeczenia o
stanie i zalecen dotyczacych remontu badz wymaganej ewentualnej przebudowy w celu
ominiecia kolizji badZz wzmocnienia konstrukcji. (2 egz.) + wersja elektroniczna w formacie pdf

11.4.2 Ewentualny Projekt budowlany przebudowy budynku wraz uzyskaniem ewentualnych
wymaganych opinii, uzgodnien, pozwolen iinnych dokumentéw wymaganych przepisami
szczegblnymi oraz uzyskania w imieniu Zamawiajgcego decyzji o pozwoleniu na przebudowe
obiektu. (3 egz.) + wersja elektroniczna w formacie pdf.

1.1.1 Opracowania niezbednych zgloszen wraz uzyskaniem ewentualnych wymaganych
opinii, uzgodnien, pozwolen iinnych dokumentéw wymaganych przepisami
szczegblnymi oraz dokonania w imieniu Zamawiajgcego zgtoszen. (3 egz.) + wersja
elektroniczna w formacie pdf.

12. ROZRUCH KONTROLE | PROBY
12.1 Rozruch, przekazanie do eksploatacji

Rozruch oznacza okres realizacji prac nastepujgcy po montazu urzadzen i uktadoéw, w ktérym
przeprowadza sie wszystkie czynnosSci prowadzace do tego, ze wszystkie urzgdzenia i uktady
zmontowanego obiektu stajg sie funkcjonalnie sprawne i bezpieczne.

Wykonawca bedzie petnit role koordynatora rozruchu, w tym w dziataniach wykonywanych przez
podwykonawcéw. Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie wszystkich préb i testéw niezbednych
dla prawidtowego uruchomienia i zoptymalizowania poszczegblnych zadan.

W trakcie prac rozruchowych Wykonawca zobowigzany jest do rozpoczecia usuwania usterek lub
wad w ciggu 1 godziny od daty wpisu w Ksigzce Usterek. Inny czas przystgpienia do prac wymaga
uzgodnien z Zamawiajgcym.

Wykonawca na etapie projektu koncowego opracuje wytyczne prowadzenia rozruchu dla
wykonanego zakresu prac.

Co najmniej na 1 miesigc przed rozpoczeciem uruchomienia instalacji bedgcej przedmiotem
zaméwienia Strony uzgodnig szczegbtowy zakres udziatu personelu Zamawiajacego i Wykonawcy
(Program Rozruchu). Program Rozruchu podlega zatwierdzeniu przez prowadzgcego eksploatacje -

Zamawiajgcego.
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Wspoétudziat Wykonawcy w rozruchu bloku oznacza wykonanie wszystkich czynnoSci
niezbednych do zapewnienia prawidiowej eksploatacji przedmiotu zaméwienia ioptymalizacji
parametréw pracy poszczegblnych urzadzeh wchodzgcych w zakres modernizaciji.

Wykonawca zgadza sie, by usterki i wady mogly byé usuwane przez Zamawiajacego, gdy Inzynier
Gwarancyjny bedzie nieobecny lub nieosiggalny, przy pomocy czeSci zapasowych dostarczonych przez
Wykonawce w ramach Wynagrodzenia. Zamawiajgcy niezwtocznie zawiadomi Wykonawce o liczbie
i rodzaju uzytych czesci.

Przed przekazaniem do eksploatacji Strony opracuja procedure gwarancyjng, okreSlajgcg
sposoby zgtaszania wad i usterek.

12.2 Ruch Prébny

Celem ruchu prébnego jest udokumentowanie osiggniecia Gwarantowanych Parametrow
Technicznych oraz wtasciwej funkcjonalnosci poszczegblnych uktadéw technologicznych.

Ruch prébny bedzie trwat 7 dni. W trakcie ruchu prébnego, Wykonawca jest zobowigzany
przeprowadzic test nieprzerwanej pracy. Czas trwania testu nieprzerwanej pracy dla kazdego z Uktadow
Podawania Paliwa bedzie wynosi¢ 72 godz.

Jezeli w trakcie trwania testu nieprzerwanej pracy (72 godziny) jakiekolwiek nowo zabudowane
lub zmodernizowane przez Wykonawce urzgdzenie zostang wytaczone z pracy z przyczyn zaleznych od
Wykonawcy, to ruch prébny uznaje sie za niezaliczony.

12.3 Préby funkcjonalne i pomiary gwarancyjne

Wykonawca, opracuje i przedstawi Zamawiajgcemu program préb funkcjonalnych i propozycje
programu Pomiaréw Gwarancyjnych. Obejmuje on zestawienie wymaganych probek, i punktow
kontrolnych dla udowodnienia, ze cata instalacja spetnia parametry gwarancyjne i funkcjonalne.

Termin rozpoczecia Pomiaréw Gwarancyjnych dla danego bloku zostanie uzgodniony pomiedzy
Wykonawcg i Zamawiajacym najpdzniej 14 dni przed ich rozpoczeciem.

12.4 Wymagania ogdlne dla pomiaréw gwarancyjnych

e Pomiary Gwarancyjne bedg przeprowadzone na podstawie obowigzujgcych polskich norm
i aktow prawnych w zakresie parametréw i pomiaréw wymienionych w punkcie 11.2
e Pomiary Gwarancyjne zostang wykonane dla obcigzen bloku od minimum
(129 MW) do maksymalnego obcigzenia mocy nominalnej bloku,
e Pomiary Gwarancyjne bedg przeprowadzone w oparciu o programy uzgodnione miedzy
Wykonawcg, wykonawcg pomiaréw a Zamawiajgcym,
e Program Pomiardw Gwarancyjnych winien obejmowaé i szczegdtowo przedstawiaé
nastepujace informacje dotyczace sposobu wykonywania pomiaréw:
o zakres pomiaréw,
o metodyke pomiaréw,
o harmonogram pomiaréw,
o sposoéb i miejsce poboru prébek, sposob ich zabezpieczenia i rozdzielania.
o Wykonawca Pomiaréw Gwarancyjnych powinien posiada¢ odpowiednie pozwolenia do
wykonywania takich pomiaréw pod rygorem ich niewaznosci.
e Pomiary gwarancyjne wykonana niezalezna firma pomiarowa na zlecenie Zamawiajgcego.

13. Wymagania w zakresie montazu, urzgdzen i kwalifikaciji
13.1 Wymagania kwalifikacyjne dla personelu

13.1.1 Osoby wykonujgce zadania stuzby BHP posiadajgce kwalifikacje co najmniej inspektora do
spraw bezpieczenstwa i higieny pracy (z dwuletnim do$wiadczeniem zawodowym)

13.1.1.1 Projektanci muszg posiada¢ wymagane uprawnienia budowlane.
13.1.1.2 Osoby odbierajgce rusztowania i do puszczajgce je do eksploatacji muszg

posiada¢ uprawnienia jak kierownik budowy
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13.1.1.3 Kierownik budowy/ rob6t posiadajgcych wymagane uprawnienia budowlane

13.2 Usuniety
13.3 Usuniety

13.4 Wymagania odno$nie demontazy

13.4.1 demontaz urzadzen nalezy wykonaé w sposdb zachowawczy i dostarczyé w wyznaczone
miejsce (na terenie elektrowni) przez Zamawiajgcego

13.4.2 Ztom nalezy dostarczy¢ na magazyn ztomu zlokalizowanego na terenie elektrowni

13.5 usuniety

13.6 Wymagania odno$nie stosowanych materiatéw

13.6.1 W przypadku modernizacji palnikdéw pytowych Wykonawca jest zobowigzany do dostawy i
montazu palnikéw pytowych od producenta, posiadajacego wiedze i doSwiadczenie, ktérego
produkty znalazty zastosowanie w przemysle energetycznym.

1.1.2

1.1.3

1.1.4

1.1.5

1.1.6

1.1.7
1.1.8

Dostarczona armatura, rurociagi, inne urzadzenia lub ich podzespoty od producentow,
ktérzy posiadajg w Polsce Oddzial/przedstawicielstwo oraz serwis.

Dostarczone elementy uktadu mielgcego mtyna powinny by¢é wykonane z materiatéw
wysokogatunkowych dobranych do warunkéw pracy oraz parametréw urzadzenia

Wszystkie dostarczone urzadzenia i elementy konstrukcyjne powinny posiadac
zabezpieczone antykorozyjne.

Elementy najbardziej narazone na erozje takie jak wstawki nad miynem, kolana, tuki
wykonane z wykfadzing ceramiczng (min.92 % Al203 ).

Fale kompensatora rury zsypowej nalezy wykona¢ z materiatu odpornego na korozje . Fale
kompensatora nalezy zabezpieczy¢ przed zuzyciem erozyjnym transportowanego paliwa.

Wszystkie dostarczone materiat powinny posiada¢ wymagane certyfikaty.

Przedmiot Zaméwienia bedzie sprawny technicznie, dostarczone elementy, czesci,
urzadzenia, materiaty beda fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcze$niej niz 12
miesiecy przed przystgpieniem do realizacji danego Etapu. Wykonawca oSwiadcza, ze
wszystkie elementy, czeSci, urzadzenia, materiaty wchodzgce w zakres Przedmiotu
Zamowienia bedg dopuszczone do obrotu na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.

13.7 Wymagania w zakresie uktadow sterowania i automatyki.

13.7.1 Zmodernizowana instalacja podawania paliwa nie pogorszy dziatanie uktadéw regulacji

w zakresie Automatycznej Regulacji Cisnienia i Mocy, oraz nie pogorszy podstawowych
parametrow pracy bloku wymaganych przez Operatora Sieci.

13.7.2 Zakres obejmuje inwentaryzacje oraz ocene stanu technicznego elementéw wchodzacych

w uktad sterowania i zasilania

13.7.3 Podstawowe wymagania dla urzgdzen branzy AKPiA

13.7.3.1 Wszelkie nowe i zmodernizowane urzadzenia dla branzy AKPIA jak i aparatura

taczeniowo - zabezpieczajgca instalowana na instalacji powinna byé jak najblizej
zunifikowane z istniejgcymi obecnie na obiekcie.

13.7.3.2 W szafach zasilajgco - sterowniczych, w torach prgdowych, zastosowaé styczniki

i aparature umozliwiajgca stworzenie widocznej przerwy w obwodzie.

13.7.3.3 W szafach zostawi¢ 20% rezerwe miejsce dla zabudowy dodatkowych obwodow

nowych urzgdzen.

13.7.3.4 Opisy na elewacjach grawerowane i mocowane w sposéb pewny i trwaty.
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13.7.3.5 Rozdzielnice i skrzynki rozdzielcze/sterownicze na obiekcie powinny byé
wykonane w stopniu ochrony obowigzujgcych norm okresSlone dla takiego typu
instalacji, na kottowni co najmniej IP54 a poza IP65.

13.7.3.6 Kazde urzadzenia bedzie wyposazone w wytgczniki awaryjne oraz roztgcznik
zasilania przy silniku oraz skrzynke sterowania lokalnego (uzgodnienie ze specjalista
EEP).

13.7.3.7 Wszystkie elementy urzadzen AKPIA takie jak czujniki temperatury, wytgczniki
krafnicowe etc. powinny byé tak zamontowane, aby mozliwa byta fatwa i bezpieczna
ich wymiana w razie uszkodzenia, wytacznie z podestow statych.

13.7.3.8 Wszystkie nowe/zmodernizowane urzgdzenia AKPIA musza posiadaé
odpowiednig dokumentacje jakoSciowa w petnym zakresie oraz instrukcje obstugi
w jezyku polskim.

13.7.3.9 Aparatura sterownicza, pomiarowa powinna posiadaé obudowy o stopniu IP
odpowiednimi do miejsca montazu

13.7.3.10 Aparatura pomiarowa powinna spetnia¢ standard dla pomiaréw analogowych 4-
20mA z obstuga protokotu HART

13.7.3.11 Przed montazem urzadzen i aparatury AKPiA nalezy przekazaé protokoty ze
sprawdzen od producenta.

13.7.3.12 Po montazu urzgdzen i aparatury AKPiA nalezy wykonaé préby funkcjonalne, oraz
przedstawié protokoty ze sprawdzen w catym zakresie sterowan i pomiaréw - zakres
uzgodnié ze Zlecajagcym

13.7.3.13 Wszystkie uzyte do realizacji prac materiaty, aparatura, przyrzady pomiarowe
i urzadzenia dostarczone przez Wykonawce, musza spetniaé nastepujgce warunki:
posiadaé poSwiadczenia i atesty lub certyfikaty wymagane prawem budowlanym,
przepisami dozoru technicznego oraz odpowiednimi normami, posiadaé
dokumentacje techniczng oraz odpowiadaé pod wzgledem technicznym warunkom
miejsca zabudowy (medium, temperatura, ciSnienie, zapylenie, wibracja itp.), muszg
zostac zaakceptowane przez Zamawiajgcego przed zabudowa na obiekcie.

13.7.3.14 Dostarczone urzadzenia i aparatura pochodzié bedg od podmiotéw
posiadajacych autoryzowany serwis na terenie UE

13.7.3.15 Dostarczone urzadzenia, materiaty i osprzet musza spetniaé wymogi
obowigzujgcych norm okreSlone dla takiego typu instalacji, w ktorej sa
zamontowane.

13.7.3.16 Wymaga sie, aby aparatura, urzgdzenia AKPIA oraz elementy wykonawcze
spetnity wymagania klimatyczne i stopnie ochrony budowy zgodnie z ich miejscem
zabudowy i przeznaczeniem.

13.7.3.17 Dostarczane przez Wykonawce urzadzenia pomiarowe winny odpowiadac¢ klasie
doktadnosci przewidywanej dla danego rodzaju pomiaru i zatwierdzona przez
Zamawiajgcego

13.7.3.18 Aparatura, urzgdzenia AKPIA oraz elementy wykonawcze przeznaczone do
zabudowy w strefie Ex, musza posiadaé certyfikat ATEX oraz spetniaé wymagania
w zakresie stopnia ochrony obudowy

13.7.3.19 Lokalizacja urzadzen, aparatury, kréécdw musi by¢ uzgodniona z Zamawiajgcym

13.7.3.20 Wszelkie kolizje wynikajace z realizacji projektu majg by¢ wykonane przez i na
koszt Wykonawcy

13.7.3.21 Zaprojektowany uktad bedzie miat mozliwos¢ sterowania lokalnego w przypadku
uszkodzenia potgczenia z systemem DCS
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13.7.3.22 zapewni¢ odpowiednie chiodzenie urzadzen sterowniczych i pomiarowych oraz
zastosowaé w pomieszczeniach rozdzielni wentylacje i klimatyzacje dla nowo
zabudowanej aparatury.

13.7.4 Wymagania organizacja, montaz, dokumentacja

13.7.4.1 wykonawca wykona opisy KKS dla modernizowanej instalacji po uzgodnieniu
z Zamawiajgcym

13.7.4.2 Wykonawca dostarczy dokumentacje wykonawczg, ,Red Corect” - po
montazowa oraz powykonawcza.

13.7.4.3 dokumentacja dostarczona przez wykonawce bedzie zaopiniowana przez
Zleceniodawce przed rozpoczeciem prac modernizacyjnych.

13.7.4.4 Wykonawca dostarczy projekt aplikacji tgcznie z aplikacjg i nharzedziami
rekonfiguracji dla zmodernizowanego/nowego uktadu,

13.7.4.5 szczegdtowe rozwigzania techniczne realizowanej przez wykonawce koncepcji
beda uzgadniane na etapie wykonywania projektu

13.8 Wymagania dono$nie uktadéw obwodéw pierwotnych i wtérnych branzy elektrycznej.

13.8.1 Wszelkie zmiana w ukfadach obwodéw pierwotnych i wtornych branzy elektrycznej
nalzy uzgodni¢ z Zamawiajgcym. Wszystkie urzadzenia elektryczne projektowane;j
instalacji powinny by¢ zaprojektowane do pracy na napieciu 230/400V AC.

13.8.2 Dla modernizowanej instalacji nalezy wykonacé bilans mocy zainstalowanej oraz ilos¢ i wielkosé
odbioréw elektrycznych.

13.8.3 Dla nowych odbioréw, o ile zajdzie taka potrzeba, Zamawiajgcy wskaze miejsce przylgczenia
(zrédto napiecia i mocy). Wykonawca dobierze idostarczy aparature tgczeniowo -
zabezpieczajgcg dla konfiguracji obwodu.

13.8.4 Wykonawca dobierze i zaprojektuje urzgdzenia, aparature tgczeniowo - zabezpieczajgca
i osprzet elektryczny fatwo dostepny, od znanych i uznanych producentéw wystepujgcych na
rynku polskim.

13.8.5 Dla nowych odbioréow elektrycznych nalezy przewidzieé¢ skrzynki sterowania miejscowego
i przyciski awaryjnego wylgczenia, a juz istniejgce, pracujgce dla urzgdzen i instalacji
modernizowanej, nalezy poddac przegladowi i odnowieniu.

13.8.6 Wykonawca zaprojektuje uktad tak, aby nie byto kolizji z istniejgcymi instalacjami, a jezeli takie
wystapig, Wykonawca usunie je we wlasnym zakresie.

13.8.7 Catosé dostaw, montazu i uruchomienia urzgdzen elektrycznych i ich okablowania jest
w zakresie Wykonawcy.

13.8.8 Dokumentacja: wstepna, wykonawcza i powykonawcza musi byé przedstawiona
Zamawiajacemu i uzyskaé jego pozytywna opinie

- Kable sterownicze

Wszystkie kable sterownicze muszg by¢é w wykonaniu z zytami miedzianymi (w izolacjg PCV lub
réwnorzedng, w powtoce nie rozprzestrzeniajgcej ptomienia (YnkY, YnkSY lub réwnorzedne), odporne
na UV. Kable powinny spetnia¢ wymagania normy IEC-60332-2,3 kategoria C. Wykonawca nie
zastosuje mufowania kabli. Do zasilania odbioréw z przemiennikéw czestotliwosci nalezy zastosowaé
kable ekranowane.

Kable 0,4kV spetnig maksymalne wymagania wynikajace z:

e Obcigzenia,
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o Wytrzymatosci zwarciowej,
e Spadku napiecia, rowniez przy rozruchu silnikéw,
e WytrzymatoSci mechanicznej,

Kable sterownicze nalezy dobra¢ na maksymalne wymagania wynikajace z:

e Pradu obcigzenia ciggtego i szczytowego,

e Spadku napiecia,

e WytrzymatoSci mechanicznej,

e Mozliwosci indukcji w kablu pod wptywem warunkéw Srodowiskowych (kable ekranowane)

Przekroje kabli bedg dobrane zgodnie z obowigzujgcymi normami i standardami oraz
zaprojektowang dokumentacja. PrzejScia kabli sterowniczych przez Sciany i stropy nalezy zadtawic
i uszczelni¢ atestowanymi materiatami ogniochronnymi.

Izolacja i powioka kabli powinna byé odporna na dziatanie: oleju, wilgoci, promieniowania
stonecznego, wiekszosci rozpuszczalnikéw oraz temperature otoczenia (spetnienie wymagan
dotyczacych doboru i montazu okablowania, od wptywdéw zewnetrznych, zgodnie z PN-IEC 60364-5-52
dziat 522).

Wykonawca zamontuje oznaczniki kablowe, ktére powinny by¢ umieszczone w nastepujacych
miejscach:

e Na poczatku i na koncu linii kablowej

e W charakterystycznych miejscach jak: wejscia i wyjScia do/z przepustéw, skrzyzowania,

zblizenia itp.

e Co 20 m na prostych odcinkach kabli utozonych w kanatach i tunelach

Oznaczenia kabli za pomocg oznacznikéw kablowych wyttaczanych lub wypalanych (odpornych

na promieniowanie UV).

Podstawowe informacje na oznacznikach powinny zawierac:

. Nr kabla zgodny z albumem kablowym, relacja kabla (skad - dokad)
. Typ kabla

. Dtugosé kabla

. Rok utozenia kabla

- Trasy kablowe

Konstrukcje i trasy kablowe powinny byé wykonane w kategorii korozyjnosci (minimum C4)
zgodnie z norma PN-EN ISO 1461:2011 - Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne
metodg zanurzeniowa - Wymagania i metody badan.

Konstrukcje i trasy kablowe muszg posiadaé certyfikaty dopuszczenia CNBOP.

Wszystkie nowe kable musza by¢ zainstalowane w korytach kablowych z pokrywami.

Kable sitowe i sterownicze powinny byé prowadzone w odrebnych korytach lub na oddzielnych

poétkach kablowych w kanatach i tunelach kablowych, tam gdzie to konieczne nalezy stosowac rury
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ostonowe dla ochrony kabli przed uszkodzeniami mechanicznymi, a ponadto Wykonawca zabezpieczy
kable wychodzgce poza tunele i kanaty do wysokosci 2,5m od poziomu posadzki rurami stalowymi lub
innymi ekwiwalentnymi zabezpieczeniami.

W nowych korytach nalezy przewidzie¢ co najmniej 10% rezerwy miejsca.

PrzejScia kabli przez przegrody w tunelach i przez stropy muszg by¢ zadtawione i uszczelnione
materiatem ogniochronnym i oznaczone etykietg producenta tego materiatu.

Wszystkie elementy tras kablowych bedg skrecane - zastosowacé rozwigzania systemowe
producenta tras(nie dopuszcza sie spawania tras kablowych),

- Instalacje uziemiajace, wyrbwnawcze i odgromowe

Instalacja uziemien roboczych i ochronnych oraz potgczen wyréwnawczych zostanie wykonana
zgodnie z norma PN-IEC 60364-5-54 i podfgczona do istniejgcej sieci uziemiajacej i potgczen
wyréwnawczych.

Potgczenia wyréwnawcze pomiedzy szynami PE a rozdzielnicami, trasami kablowymi i szafami
technologicznymi beda wykonane przewodem, co najmniej LYZo 1x6mm2, potaczenia wyrbwnawcze
dodatkowe przewodem, co najmniej LYzo 1x16mm2. Kazde urzgdzenie wyposazone fabrycznie
w zacisk uziemiajgcy , musi byé potgczone z siecig potaczen wyréwnawczych.

Nalezy uziemi¢ obudowy silnikoéw i ich konstrukcje, korytka kablowe i konstrukcje wsporcze
tras kablowych. Uziemienia nalezy wykona¢ (w przypadku tras kablowych w dwoch miejscach kazdej
z tras) odpowiednimi bednarkami ocynkowanymi, zgodnie ze sztuka elektrycznego tgczenia,
prowadzone pod katem prostym. Miejsca spawania zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Bednarke malowacé
w z6tto-zielone pasy.

OSwietlenie

Oswietlenie podstawowe i o$wietlenie bezpieczenstwa.

Wykonawca musi poddac¢ ocenie technicznej istniejgce instalacje oswietlenia, wykonaé pomiary
sprawdzajace i na ich podstawie zaprojektowad i wykonac niezbedne rekonfiguracje istniejgcych instalacji
i uzupetnienia dla spetnienia aktualnych norm i przepiséw w odniesieniu do oswietlenia.

- Pomiary elektryczne

Nalezy wykonaé nastepujgce pomiary:

. Préby i badania pomontazowe zgodnie z normg PN-E-04700
. Pomiar impedancji petli zwarcia wg. PN-HD 60364-4-41
. Pomiar rezystanc;ji izolacji instalacji i urzgdzen z podziatem na: sprawdzenie

samoczynnego wylgczenia zasilania - skuteczno$é ochrony przeciwporazeniowej; pomiar

ciagtosci przewoddw ochronnych oraz neutralnych; pomiar rezystancji uziemienia wg. PN-HD

60364-6

Préby, badania i pomiary powinny byé wykonywane przez osoby posiadajgce Swiadectwo
kwalifikacyjne Eksploatacji w zakresie kontrolno - pomiarowym, ktéra sporzadzi protokoty w 2 egz.

oryginalnych. Protokoty powinny by¢ sprawdzone przez osobe posiadajaca Swiadectwo kwalifikacyjne
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Dozoru w zakresie kontrolno-pomiarowym. Przyrzady pomiarowe uzyte do pomiardw muszg posiadaé

aktualne Swiadectwa wzorcowania dotaczone do w/w protokotéw.

- Wymagany zakres projektu AKPiA

Zakres ten powinien zawieraé¢ co najmniej:

Szczegbtowy opis zmienionego systemu zasilania i wyposazenia AKPIA

Opis ogblny zmian systemu sterowania i wyposazenia w nowa aparature AKPIA
Inwentaryzacje projektowg obiektu

Wyposazenie dla nowych skrzynek sterowniczych etc.

Zestawienie wyposazenia

Schematy ideowe

Schematy rozwiniete

Schematy montazowe

Opisy algorytmow sterowania

Plan tras kablowych

Zestawienie rozdzielnic i kabli

Plany instalacji uziemien i potgczen wyrbwnawczych

Album kabli i przewoddéw - gospodarka kablowa.

Petng dokumentacje jakoSciowag

Instrukcje eksploatacji nowych i zmodernizowanych instalacji zatwierdzong przez
zleceniodawce

dostarczenie wszystkich niezbednych dokumentéw odbiorowych

Wykonawca dostarczy catos¢ dokumentacji wykonawczej (baza danych wej/wyj. 1/0, opisy

funkcjonalne i schematy uktadéw sterujgcych schematy logiczne uktadéw, logika blokad),

* dokumentacja powykonawcza zaopiniowang przez Zamawiajgcego

* dla projektu wykonawczego stawia sie wymagania nie mniejsze niz dla projektu

budowlanego w tym wymagania odno$nie uprawnien projektantéw i sprawdzajacych

- Wytyczne ogblne do sporzgdzania i dostarczania dokumentacji AKPIA

Wszelka dokumentacja zwigzana z Instalacjg bedzie w jezyku polskim.

Wykonawca dostarcza Zamawiajgcemu:

Dwie kopie wstepnej dokumentacji projektowej i budowy wraz z jedng kopig cyfrowg na CD.

Dwie kopie (papier) koncowej dokumentacji wszystkich niezbednych dokumentéw, rysunkoéw

i specyfikacji wymienionych nizej + dwie kopie cyfrowe na CD.

Grzbiet teczek dokumentéw lub kazdego CD musi mie¢ napisana nastepujaca informacje:

Opis projektu:

Nazwe wykonawcy.
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e Numer zaméwienia.

e Nazwa urzgdzenia.

e Numer teczki/dysku CD, a po nim numer teczek/dyskow CD.
W przypadku dokumentéw/CD podwykonawcow, ktérych dokumentacja znajduje sie w ich wtasnych
teczkach/dyskach CD, oprocz powyzszej informacji, identyfikator zawiera:

o Nazwe podwykonawcy.

e Nazwe urzadzenia lub podzespotu.
Dysk CD-rom musi byé zorganizowany w strukture drzewa katalogow: tytuty réznych czesci (rozdziatéw
itp.) i pliki powinny umozliwi¢ uzytkownikom bardzo szybkie znalezienie dokumentu lub planu, ktérego

szukaja.

Koncowe dokumenty przeznaczone dla Zamawiajgcego muszg by¢ w jezyku polskim. Dokumenty

przeznaczone dla Zamawiajgcego podczas projektowania powinny by¢ w jezyku polskim.

Kazda nowa zweryfikowana wersja dokumentu jest wysytana razem z zatgczong listg wszystkich
dokumentow, ktére poprzednio byty wystane do Zamawiajacego oraz musi on nosi¢ date wysytki i

numer ostatniej weryfikacji.

Wykonawca bedzie aktualizowat liste (plik Excel) wszystkich dostarczonych dokumentéw po to, aby
w kazdym czasie byto doktadnie wiadomo, jaki jest stan dokumentacji. Lista ta bedzie wysytana ze

wszystkimi nowymi wysytanymi dokumentami.

Plik ten bedzie zawierat przynajmnie;j:
- Numer dokumentu;
- Nazwa teczki/pliku i rodzaj;
- Numer indentyfikacyjny;
- Data wysytki i rewizji dal kazdej wystanej rewizji;
- Wersjg;
- Format;
- Jezyk;
- Tytut dokumentu;
- Numer i nazwe projektu.
13.9 Wymagania w zakresie aparatury kontrolno-pomiarowej. Zmodernizowany Uktad Podawania
Paliwa powinien byé wyposazZony w pomiary w zakresie nie mniejszym niz:

13.9.1 pomiar wentylacji przed miynem - czujnik rdznicy ciSnien oraz rurke spietrzajaca,
zamontowang na kanale wylotowym wentylatora transportowego w celu ciggtego pomiaru
predkosci przeptywu powietrza pierwotnego zasilajgcego miyn,
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13.9.2 czujniki cisnienia zabudowane na wlocie powietrza transportowego do miyna oraz
w pytoprzewodach na ich poczatkowym odcinku, w celu okreslenia oporéw miyna,

13.9.3 czujniki temperatury (3szt.) zabudowane na gtowicy wylotowej mityna, monitorujgce
temperature mieszanki pytowej,

13.9.4 czujniki ciSnienia (4szt.) zabudowane na odcinkach konicowych pytoprzewodéw, przed
palnikami pytowymi,

13.9.5 czujniki temperatury (4szt.) zabudowane na odcinkach koncowych pytoprzewodéw, przed
palnikami pytowymi, oraz

13.9.6 utrzymanie istniejacych pomiaréw, w zakresie uzgodnionym z Zamawiajgcym.

13.10 Wymagania odno$nie uktadéw sterowania i wizualizacji - DCS

13.10.1 Uktad sterowania i wizualizacji nalezy zaimplementowaé w istniejgcych

13.10.2

13.10.3

13.10.4

13.10.5

13.10.6

13.10.7

13.10.8

13.10.9

13.10.10
13.10.11

13.10.12

systemach sterowania DCS Ovation. Zmiany w ww. systemach mogg zostaé
wykonywane tylko i wytacznie przez firme Emerson Process Management pod
nadzorem Zamawiajgcego.

Dla nowych sygnatéw |/O wymagane jest dostarczenie nowych modutéw 1/0.
Zamawiajacy informuje, ze dysponuje ograniczong iloScig wolnych miejsc na moduty
/0 systemu sterowania Ovation. W przypadku ich wiekszego zapotrzebowania
Wykonawca jest zobowigzany rozbudowaé system Ovation o dodatkowe moduty I/0
tgcznie z szafami/szafami krosowymi.

Standardy ogblne dla sygnatéw |/0:

> wejscie cyfrowe DI - styk bezpotencjatowy, bez separacji,
> wyjscie cyfrowe DO - separacja na przekazniku,

> wejscie analogowe - bez separacji,

> wyjScie analogowe - bez separacji.

Jezeli trasy sygnatéw sa prowadzone poza budynkami wszystkie sygnaty |/0 nalezy
zastosowacé w separacje galwaniczna.

Jezeli zaistnieje potrzeba utworzenia linkéw z systemu Ovation do urzadzen
zewnetrznych - to nalezy to zrealizowaé w oparciu o protokét komunikacyjny Modbus
TCP/IP.

Jezeli Wykonawca zastosuje sterowniki lokalne dla urzgdzen instalacji miynowej spoza
systemu Ovation, to powinien dostarczy¢é projekt aplikacji z narzedziami
programistycznymi do celéw rekonfiguracji.

Zamawiajacy nie dopuszcza rozwigzan typu BLACK-BOX.

Zatgczenie / wytaczenie instalacji musi byé wprowadzone do algorytméw sekwencji
danego bloku energetycznego.

Wykonawca przygotuje zestawienie nowych punktéw PTID bazy danych Ovation celem
importu do systemu Pl . Import po stronie Zamawiajacego.

Projekt wykonawczy wymaga pozytywnej opinii Zamawiajgcego.

Wykonawca dostarczy cato$é dokumentacji wykonawczej/powykonawczej [baza
danych wej/wyj. I/0, opisy funkcjonalne i schematy uktadéw sterujacych (schematy
logiczne uktadoéw sekwencji, logika blokad, zamknietych i otwartych petli sterowania),
ekrany graficzne synoptyki DCS] dla zintegrowania swojego pakietu z DCS
Zamawiajgcego.

Jezeli uzyte oprogramowanie bedzie licencjonowane to Zamawiajacy otrzyma licencje
na czas nieograniczony.
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13.10.13 Zabrania sie udostepniania rozwigzan zastosowanych w systemach DCS ( w tym haset
adresow IP, konfiguracji infrastruktury sieciowej) bez uzgodnienia z Zamawiajacym.

13.10.14 Dokumentacja: wstepna, wykonawcza i powykonawcza musi byé przedstawiona
Zamawiajacemu i uzyskac¢ jego pozytywna opinie

13.11 Wymagania jako$ciowe montazu i prefabrykacji
13.11.1 Ciecie i ukosowanie

Przygotowanie ztgcza spawanego wg. normy PN-EN ISO 9692 dla recznego spawania tukowego,
spawania tukowego elektrodg metalowg w ostonie gazéw, spawanie gazowe, spawanie metoda
TIG i spawanie wiazka stali.

Na ukosowanych istniejacych rurach uktadéw ciSnieniowych wykona¢ dodatkowe badania
PT/MT w zakresie 100%

13.11.2 Spawanie

Peten wykaz oraz technologie spawania WPS/WPQR dotyczacych prefabrykacji oraz montazu,
nalezy przekaza¢ na 2 tygodnie przed przystgpieniem do prac do weryfikacji i akceptaciji
Zamawiajacego.

Technologie spawania wykonane zgodnie z PN-EN ISO 15614, zatwierdzone przez jednostke
notyfikowana - jesli konieczne, aktualnymi normami i przepisami.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia Zamawiajgcemu aktualnego wykazu
dokumentéw z walidacji urzgdzen spawalniczych w tym wyzarzarek, termoséw oraz piecéw do
przechowywania elektrod.

Kwalifikacja spawacza.

Spawacze, ktérym powierzono spawanie podczas prefabrykacji lub przy montazu musza przejsé
pomysinie testy kwalifikacyjne zwigzane z rodzajami montazu, jaki nalezy wykonaé oraz zgodne
Zz warunkami realizacji procesu spawania. Wykonawca opracuje osobng technologie spawania
dla testéw kwalifikacyjnych do akceptacji Zamawiajgcego. Technologia spawania dla testéw
kwalifikacyjnych odzwierciedla rodzaj wykonywanych ztgczy spawanych, materiat, pozycje
spawania oraz metode spawania podczas montazu. Spawacz z pozytywnym testem
kwalifikacyjnym posiada podczas prowadzenia prac montazowych paszport spawacza oraz
technologie spawania WPS do konkretnego zakresu prac. Wykonawca prowadzi i przedstawia
Zamawiajagcemu dzienny wykaz spawaczy dopuszczonych do prac. Przedstawiane certyfikaty
spawaczy musza posiadaé 6-cio miesieczne przedtuzenia waznosci certyfikatu.

Zamawiajgcy nie ponosi ani nie zwraca kosztow kwalifikacji spawaczy.

Zaswiadczenia kwalifikacyjne - paszport spawacza nalezy mieé¢ dostepne do okazania
Zamawiajgcemu. Jesli w jakimkolwiek czasie w opinii Zamawiajgcego lub jego przedstawiciela
praca ktorego$ spawacza budzi watpliwosci, to od takiego spawacza bedzie wymagane, aby
poddat sie dodatkowemu testowi kwalifikacyjnemu dla wykazania czy jest on zdolny do
wykonywania prac, do ktorych zostat zaangazowany. W przypadku razgcych naruszen wymagan,
Zamawiajgcy moze odebraé paszport spawacza a tym samym anulowaé dopuszczenie do
spawania.

Proces spawania bedzie realizowany w oparciu o zatwierdzone WPQR oraz WPS, kwalifikowane
na podstawie normy PN-EN ISO 15614-1. Prace spawalnicze moga wykonywac¢ tylko spawacze
z odpowiednimi, aktualnymi uprawnieniami zgodnie z normga PN EN ISO 9606 W celu
zapewnienia wymaganej jakoSci procesu spawania nadzér spawalniczy musi spetniaé
wymagania norm PN-EN ISO 3834-2 i PN EN ISO 14731.Wykonawca przed przystgpieniem do
wykonywania prac spawalniczych, opracuje i przedstawi Zamawiajgcemu Plan Spawania
i Badan zgodnie z projektem wykonawczym oraz aktualnymi normami.
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Wykonawca prowadzi i udostepnia Zamawiajacemu lub jego przedstawicielowi, zarbwno na
warsztacie lub w miejscu montazu, dokumentacje z rejestrem wszystkich spoin, przegladéw,
kontroli i napraw spawdéw - tzw. Dziennik spawania. Wykonawca systematycznie rejestruje
wykonywane spoiny i na biezgco uzupetnia dzienniki spawania oraz wykonuje niezbedne
badania NDT

Wykonawca jest odpowiedzialny za dobranie metody spawania, obrobki cieplne oraz parametry
spawania zgodnie z posiadanymi i zatwierdzonymi technologiami spawania WPS/WPQR.

Spawacze wykonujgcy spoiny zobowigzani sg do umieszczenia przydzielonych numeréw
spawacza na wykonanych spoinach w widocznym miejscu oraz daty spawania. Cecha spawacza
(indywidualny numer) zostanie przypisana podczas testu kwalifikacyjnego.

Podczas wykonywania prac spawalniczych spawacze sg zobowigzani do posiadania
i okazywania zatwierdzonych technologii spawania WPS oraz paszportu spawacza jak rowniez
posiadania niezbednych narzedzi do wykonania prac tj.termokredka, termometr, termos na
elektrody itp.

Wykonawca zapewni ciggly nadzér spawalniczy( IWE/EWE) nad prowadzonymi pracami
montazowymi.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia w celu akceptacji procedury prowadzenia prac
spawalniczych w niekorzystnych warunkach atmosferycznych tj. temperatura ponizej 5 ° C, opady
atmosferyczne, wiatr.

13.11.3 Podgrzewanie do spawania

Wykonawca bedzie przestrzegat zapiséw dotyczacych temperatury podgrzewania i temperatury
miedzySciegowej, okreSlonych w WPS.

Kontrola temperatury podgrzewania i miedzySciegowej powinna odbywaé sie poprzez
termokredki, termometry stykowe, termopary lub inne urzadzenia termo kontrolne. Wytyczne
pomiaru temperatur wg. PN-EN ISO 13916.

13.11.4 Naprawy niezgodnosci spawalniczych

Stwierdzenie podczas badan NDT, niezgodnosSci spawalniczych ztgczy spawanych zostanag
udokumentowane oraz potwierdzone protokotem z badan. W celu zapobiezenia wystepowania
niezgodnoSci spawalniczych Wykonawca przedstawi Instrukcje Naprawy. Naprawa zostanie
wykonana na podstawie zatwierdzonego WPS, przez spawaczy w wymaganymi uprawnieniami
dla danego zakresu naprawy. Wszystkie naprawy niezgodno$ci spawalniczych bedg wykonywane
pod Scistym nadzorem spawalniczym. Dopuszcza sie maksymalnie dwie naprawy tej samej
spoiny. Po dwoéch naprawach nalezy opracowaé oddzielny NCR oraz procedure naprawy.

13.11.5 Badania nieniszczace spoin

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia Zamawiajgcemu Plan Kontroli i Badan (PKiB/ITP) na
2 tygodnie przed rozpoczeciem prac dotyczy Prefabrykacji oraz Montazu.

Plan Kontroli i Badan zawiera wymagania projektowe, wymagania z aktualnym prawem
inormami. Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania badan NDT na biezaco zgodnie
Z postepem prac montazowych wg. PKiB

13.11.6 Wyzarzanie

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za dobranie warunkéw obrobki cieplnej zgodnie
z technologig spawania oraz kartg obrobki cieplnej wykonywanych ztgczy spawanych. W gestii
Wykonawcy pozostaje okreSlenie materiatéw i gruboSci materiatéw, ktére poddaé obrobce
cieplnej zgodnie z aktualnymi normami.

13.11.7 Magazynowanie materiatébw dodatkowych do spawania

W celu zapewnienia prawidtowych zasad kontroli gospodarowania materiatami spawalniczymi
Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia procedure zapewniajgcg poprawne magazynowanie
identyfikacje, wygrzewanie, suszenie i wydawanie materiatéw dodatkowych do spawania.
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Wykonawca przed przystgpieniem do prac spawalniczych zapewni odpowiedni magazyn do
sktadowania materiatéw spawalniczych oraz przeprowadzi odbiér z Zamawiajgcym.

W magazynie wymagana jest rejestracja warunkéw przechowywania materiatéw spawalniczych
tj. temperatura, wilgotnosé. Wykonawca prowadzi rejestr iloSci wydawanych materiatow
spawalniczych wedtug cech spawaczy oraz na podstawie WPS-a. Materiaty spawalnicze muszg
by¢ wyraznie oznakowane w celu zapewnienia ich identyfikowalnoSci. Wszelkie materiaty
dodatkowe, ktorych nie mozna jednoznaczne zidentyfikowacé nalezy zutylizowac.

13.11.8 Spawanie tymczasowych mocowan

Wymagania przy spawaniu tymczasowych mocowan powinny by¢ takie same jak przy spawaniu
gtéwnych spawoéw. Do spawania mogg by¢ dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie
Z powyzsza definicjg. Usuwanie tych mocowan bedzie wykonywane przez szlifowanie do réwna
Z powierzchna elementu cisnieniowo. Wymagana jest defektoskopia magnetyczna proszkowa.

Tymczasowe spawy nawet, jesli bedg pdzniej usuniete, nalezy po wykonaniu wyzarzaé dla stali
chromowej 9- 12% Cr.

13.11.9 Walidacja dokumentéw spawalniczych

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia Zamawiajgcemu aktualnego wykazu
dokumentoéw z walidacji urzgdzenf spawalniczych w tym wyzarzarek, termoséw oraz piecéw do
przechowywania elektrod.

13.11.10 Pozostate wymagania jakoSciowe
Wykonawca zapewni catos¢ wykonawstwa, materiatéw i sprzetu najlepszej jakosci.

Petne zabezpieczenie ma by¢ wykonane finalnie u dostawcy elementu/urzadzenia i w takim
stanie dostarczone na miejsce montazu.

W przypadku gdy, z powodu technologii wykonania bgdZ montazu nie ma mozliwosci petnego
zabezpieczenia, nalezy stosowac Srodki ochrony czasowej.

Wykonawca uzyje materiatdw zabezpieczajacych tylko od jednego Dostawcy farb dla tego
samego rodzaju konstrukcji.

Po zakonczeniu montazu nalezy wykonaé uzupetnienie zabezpieczenia antykorozyjnego:
-w miejscach uszkodzonych w czasie transportu i operacji montazowych,

- w miejscach celowo pozostawionych jako nie zabezpieczone,

- W miejscach spoin montazowych

Nieakceptowalne sg wady powtok w tym: przeciggniecia, zacieki, suche natryski, ciata obce,
przebarwienia.

Wykonawca na dwa tygodnie przed przystgpieniem do realizacji Prac przekaze ponizsze
dokumenty:

v" Program zapewnienia jakoSci
v" Program PKIB dla prefabrykacji, montazu

13.12 Zabezpieczenie i malowanie
3.4.15 Technologie malowania

Wykonawca przediozy Zamawiajgcemu petng propozycje systeméw zabezpieczen.
Wykonawca dostarczy procedure do wykonywania powitoki antykorozyjnej wraz
z procedurg naprawy powioki antykorozyjnej. Wykonawca powinien dostarczy¢
Zamawiajacemu nastepujgcg informacje:

e zamierzony cel (elementy, ktére majg by¢ zabezpieczone, zakres temperatur);
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przygotowanie powierzchni, powtoki naktadane na warsztacie, procedura
naktadania, powtoki naktadane w miejscu montazu, grubosé, metody malarskie
(pedzel, natrysk), kontrole prowadzone na warsztacie i w miejscu montazu;

paszport dla kazdej warstwy malarskiej (techniczny i bezpieczenstwa).

Przedtozone technologie malowania dla czeSci metalowych bedg dostosowane do
specyfiki warunkéw pracy urzadzenia i konstrukcji (klasyfikacji Srodowiska
korozyjnego wg 1S012944-2).

Elementy ocynkowane po galwanizacji powinny byé rektyfikowane.

Systemy malarskie musza odpowiada¢ klasie korozyjnosci wystepujacej na danym
zakresie robot.

Dostarczane elementy muszg posiadaé odpowiednie zabezpieczenie
antykorozyjne na czas transportu, magazynowania i montazu.

Remont i renowacja konstrukcji zelbetowych
Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu petng propozycje systemow zabezpieczen.

Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie systemu naprawczego jednego producenta
posiadajgcego dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Zamawiajgcemu nastepujaca informacje:

zamierzony cel (elementy, ktére maja byé zabezpieczone),,

przygotowanie powierzchni, procedura nakfadania, grubosci i ilosci warstwy
i powtok aplikowanych na konstrukcje , metody aplikacji, kontrole prowadzone
podczas remontu;

Przedtozone propozycje maja byé opracowane w zakresie:

- napraw konstrukcyjnych, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1504-3:2006;

- ochrony zbrojenia, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1504-7:2007,

- ochrony powierzchniowej naprawionych konstrukcji, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
1504-2:2006 [6], dla konstrukcji uzytkowanej w warunkach szkodliwych klasyfikowanych wg
normy PN-EN 206-1:2003,

13.13 Oznakowanie i numeracja

Nalezy stosowal obecnie stosowany w Elektrowni Potaniec system numeracji i oznaczen.
Wykonawca jest zobowigzany do odtworzenia oznaczen i tabliczek KKS dla urzadzen objetych

Umowa.

Ponizej podano wytyczne w zakresie wykonania i zamocowania tabliczek z oznaczeniami KKS i

nazwami technologicznymi urzadzen.

Wzory oznakowan urzadzen, armatury i napedoéw na obiekcie

Tabliczki o wymiarze 3,5 x 14 cm opisane czcionkg:

PLAB-01-PCB25-AA201 (czcionka 18 arial)
1-379A11-ZAW.ODC.WODE RUCH.DO AGREG.PZ1 (czcionka 14 arial)
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- armatura odcinajgca i regulacyjna sterowana elektrycznie - tabliczka umieszczona na
skrzynce sterowania lokalnego przykrecana. (jezeli brak skrzynki sterowania lokalnego -
zamocowana do armatury za pomoca linki z zaciskiem),

- armatura odcinajaca i regulacyjna reczna - tabliczka zamocowana do armatury za pomocg
linki z zaciskiem lub przez przykrecenie do np. izolacji,

- punkty pomiarowe - tabliczka mocowana linka,

- urzadzenia napedzane silnikami elektrycznymi np. PZ, MW, N, tabliczka przykrecana do

skrzynki sterowania lokalnego.

PLAB-01-PCB25-AA201
1-379A11-ZAW.ODC.WODE RUCH.DO AGREG.PZ1

PLAB-01-PCB17-CT201
19T004-TEMP.WODY RUCHOWEJ

e Tabliczki o wymiarze 8 x 23 cm - pozostate urzgdzenia ZW, ZH, N, chtodnice, pompy,
wentylatory itp. mocowane do urzadzenia przez przykrecenie stosownie do mozliwosci

opisane czcionkg

PLAB-01-PCB12-ATO01 (czcionka 50 arial)
FILTR WODY RUCHOWEJ 1-FR2 (czcionka 26 arial)
PLAB-01-PCB12-AT001

FILTR WODY RUCHOWEJ 1-FR2

13.14 Dokumentacja

13.14.1 Dokumentacja techniczna zwigzana z realizacja umowy bedzie dostarczona
Zamawiajgcemu w formie papierowej (2 egz.) + wersja elektroniczna w formacie pdf.

13.14.2 Instrukcje i opisy funkcjonalne dodatkowo zostang dostarczone w formacie edytowalnym
Word.

13.14.3 Projekty techniczne branzowe bedg opracowane przez osoby posiadajgce odpowiednie
uprawnienia budowlane w branzach: budowlanej, elektrycznej, mechanicznej, AKPIA.(2 egz.)
+ wersja elektroniczna w formacie pdf.

13.14.4 Wykonawcza dokumentacja techniczna bedzie dostarczona wraz z dostawa elementéw,
w wersji papierowej i elektronicznej. Dostarczona dokumentacja bedzie zawiaé
w szczegblnosci:

13.14.4.1 Podstawe opracowania,
13.14.4.2 Przedmiot i zakres opracowania,

13.14.4.3 Charakterystyke techniczng urzadzen,
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13.14.4.4 DTR wraz z dokumentacjg rysunkowg dla wszystkich nowo zainstalowanych
i zmodernizowanych urzadzen.

13.14.4.5 Instrukcje i wytyczne dotyczgce montazu,
13.14.4.6 Wpytyczne dotyczace zabezpieczenia antykorozyjnego,
13.14.4.7 Instrukcje eksploatacji w zakresie obstugi i kontrolno- pomiarowym,

13.14.4.8 Instrukcje eksploatacji w zakresie napraw i remontéw, z okreSleniem zakreséw
oraz czasookresOw dla wykonania: przegladéw technicznych, remontéw
Srednich, i kapitalnych,

13.14.4.9 arkusze kontrolno-pomiarowe dla czesci zuzywajgcych miyna oraz podajnika
wegla,

13.14.4.10 wykazy czeS¢ zamiennych i czesci szybkozuzywajgcych sie,
13.14.4.11 rysunki montazowe/serwisowe wykonawcze w formacie pdf

13.14.4.12 Aktualizacje bazy KKS zamawianego dla nowo zabudowanych elementéw
zmodernizowanej instalacji

13.14.5 Dokumentacja powykonawcza oraz dokumentacja jakoSciowa zostanie dostarczona
zamawianemu w ciggu 14 dni od zakoriczenia prac. Dostarczona dokumentacja bedzie
zawia¢ w szczeg6lnosci:

13.14.5.1 Zakres prac;

13.14.5.2 Wykaz instrukc;ji;

13.14.5.3 Protokoét z badan wykonanych spoin (VT , UT . MT);
13.14.5.4 Foty pomiarowe z prac montazowych;

13.14.5.5 Zestawienie materiatdbw podstawowych / czeSci zamiennych uzytych
do remontu

13.14.5.6 z podaniem gatunku (nr wytopu oraz numeru atestu ) wraz z atestami;

13.14.5.7 Zestawienie materiatdbw dodatkowych do spawania z podaniem gatunku
,Srednicy wraz

13.14.5.8 z kopig atestu;
13.14.5.9 Kopie atestéw materiatdéw podstawowych;
13.14.5.10 Kopie uzytych WPS;

13.14.5.11 Wykaz sprzetu spawalniczego (Rodzaj urzgdzenia, typ/model, Nr fabryczny, data
przegladu);

13.14.5.12 Wykaz spawaczy z podaniem numeru uprawnien (Nazwisko Imie,
Nr certyfikatu, Metoda spawania, data waznosci);

13.14.5.13 Wykaz personelu wykonujagcego nadzér nad pracami spawalniczymi
oraz badania spoin;

13.14.5.14 Zgtoszenie do odbioru prac zanikajacych;

13.14.5.15 Protokét z odbioru prac zanikajacych;

13.14.5.16 Zgtoszenie do odbioru czeSciowego inspektorskiego;

13.14.5.17 Protokoty z odbioréw czeSciowych inspektorskich (branzowych);
13.14.5.18 Zgtoszenie do odbioru technicznego (branzowego lub wielobranzowego);
13.14.5.19 Protokét z odbioru technicznego (branzowego lub wielobranzowego);

13.14.5.20 Zgtoszenie do odbioru kohcowego;
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13.14.5.21 Protokét z odbioru koficowego.
13.15 Dostawy, pakowanie, transport, sktadowanie
Wszystkie dostawy powinny by¢ realizowane zgodnie z polskim prawem, obowigzujgcymi normami oraz
wewnetrznymi regulacjami ENEA Elektrownia Potaniec S.A..
Wymagania:

e Kompletacja i dostawa urzadzen powinna by¢ realizowana w oparciu o dokumentacje
techniczng oraz wg opracowanego harmonogramu.

e Kompletacja dostaw oraz rozpoczecie rob6ot modernizacyjnych moze nastgpié po
wczesniejszym przedtozeniu dokumentacji technicznej spetniajgcej obowigzujace przepisy
prawa i jej pozytywnym zaopiniowaniu przez Zamawiajgcego.

e Zamawiajacy zastrzega sobie prawo udziatu w odbiorze u dostawcy/producent urzgdzen,
proéb i montazu prébnego na stanowisku fabrycznym (po uprzednim pozytywnym odbiorze
dokumentacji technicznej/wykonawczej przez Zamawiajgcego). Wykonawca poinformuje
Zamawiajgcego o terminie odbioru z kilkudniowym wyprzedzeniem.

e Do Wykonawcy nalezy transport oraz dostawa elementow konstrukcyjnych, urzadzen
instalacji, aparatury, czeSci i materiatébw niezbednych do realizacji Przedmiotu Umowy do
miejsca ich zabudowania lub zainstalowania. Ponadto Wykonawca zapewni wszystkie
niezbedne urzadzenia pomocnicze, takie jak: rusztowania, narzedzia, maszyny robocze,
Srodki transportu oraz materialy pomocnicze, konieczne do zrealizowania wszystkich prac
objetych Przedmiotem Umowy.

e Kazdy wyréb i materiat przeznaczony do wbudowania, a dostarczony na teren budowy
powinien posiada¢ wszystkie niezbedne dokumenty dopuszczajgce do stosowania na rynku
polskim m.in. stwierdzajgce jego pochodzenie, przydatnosé techniczng, spetnienie warunkow
wymagan BHP, ppoz. i Sanepidu (atesty, certyfikaty, poSwiadczenia, Swiadectwa jakoSci).

e Wszystkie dostarczone przez Wykonawce materiaty, czeSci zamienne, urzadzenia, przyrzady
pomiarowe i aparatura zastosowane przy realizacji Przedmiotu Umowy winne by¢ nowe,
posiada¢ wymagane certyfikaty lub atesty wymagane prawem budowlanym, przepisami
dozoru technicznego oraz odpowiednimi hormami.

e Wszystkie dostarczone przez Wykonawce materiaty, czeSci zamienne, urzadzenia, przyrzady
pomiarowe i aparatura powinny posiadaé dokumenty pozwalajagce stwierdzi¢ ich rok
produkcji.

o Wykonawca jest odpowiedzialny za przeprowadzenie, odpowiednie zabezpieczenie
i roztadunek dostarczonych urzgdzen i instalacji w miejscu ich skladowania i magazynowania.

e Przed przybyciem na miejsca montazu Wykonawca przedtozy plan dostaw oraz roztadunku
ciezkich elementéw i urzadzen.

e Jesli nastgpig zmiany w planie to Wykonawca poinformuje o nich Zamawiajgcego.

e Wykonawca upewni sie réwniez, ze bedzie w stanie roztadowaé dostawe albo przy
wykorzystaniu wtasnych urzadzen roztadowczych lub urzadzehn dostepnych dla niego na
miejscu na swoj koszt.

e Wykonawca bedzie odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich koniecznych zezwolen do
transportu ciezkiego sprzetu na miejsce montazu oraz za okreslenie trasy przy uwzglednieniu
istniejgcych mostow, ograniczen wysokosci, dostepnych nosnosci, tacznie z transportem
kolejowym lub wodnym

e Urzadzenia dzwigowe i podnosnikowe wymagane do roztadunku, magazynowania i montazu
dostarczy Wykonawca

o W przypadku, gdy urzadzenia i elementy nie mogg by¢ zainstalowane w miejscu montazu
zaraz po ich przybyciu, Wykonawca musi je przechowywac zgodnie z DTR

13.16 Dokumentacja posiadana przez Zamawiajgcego

13.16.1 Dokumentacja archiwalna ,Budynek Gtowny. Rozwigzania architektoniczno-
konstrukcyjne. Rzuty, przekroje i elewacje” Energoprojekt Warszawa 1979 r.
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13.16.2 Dokumentacja archiwalna Energoprojekt Warszawa 1975 r. ,Fundamenty pod kotty,
miyny i wentylatory powietrza”, ,Rys. zamienny nr 640254"a". Fundament miynéw- gabaryty

13.16.3 Zamawiajgcy informuje, iz posiada dokumentacje techniczne urzadzen wchodzacych w
sktad Uktadu Podawania Paliwa, oraz uktadéw sterowania i pomiaréw, wykonane na zlecenie
Zamawiajacego przez biuro projektowe, ktére udostepni do wgladu na wniosek Wykonawcy na
etapie realizacji projektu wykonawczego.

13.16.4 W przypadku braku danych dokumentacyjnych u Zamawiajgcego, a nieodzownych do
wykonania projektu wykonawczego, Wykonawca wykona swoéj projekt na podstawie stanu
rzeczywistego obiektu.

14. REGULACJE PRAWNE,PRZEPISY | NORMY

14.1 Wykonawca bedzie przestrzegat polskich przepiséw prawnych fgcznie z instrukcjami i przepisami
wewnetrznych Zamawiajgcego dotyczgcych przepiséw i zasad bezpieczenstwa w tym przepisow
i zasad bhp oraz ochrony przeciwpozarowej i ubezpieczeniowych

14.2 Wykonawca ponosi koszty dokumentdéw w tym ttumaczen, ktére nalezy zapewnic dla uzyskania
zgodnosSci z regulacjami prawnymi, normami i przepisami (tacznie z przepisami BHP).

14.3 Obok wymagan technicznych, nalezy przestrzega¢ regulacji prawnych, przepiséw i norm, ktére
wynikajg z aktualnie obowigzujgcych wymagan prawnych.

15. PRZEPISY WLASCIWE dla Enea Elektrownia Potaniec S.A.

15.1 Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akcyjna
I/NB/B/20/2013 (IOBP);

15.2 Instrukcjg Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akcyjna
I/NB/B/2/2015

15.3 Instrukcja przeprowadzania odbiorow zadan inwestycyjnych |/AM/P/17/2008

15.4 Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw oraz zasady poruszania sie
po terenie chronionym Elektrowni.

15.5 Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego

15.6 Instrukcja postepowania w razie wypadkéw i naglych zachorowan oraz zasady postepowania
powypadkowego |/NB/B/15/2007

15.7 Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Pofaniec

15.8 Instrukcja w sprawie zakazu palenia wyrobéw tytoniowych w tym palenia nowatorskich wyroboéw
tytoniowych i papierosoéw elektronicznych |/NB/B/48/2018

15.9 Adres dostarczania dokumentow zobowiazaniowych dostepny na stronie internetowej ENEA
Elektrownia POLANIECS.A.: https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy
enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-dla-wykonawcow-i-dostawcow

16. ZALACZNIKI

ZALACZNIK NR 1 - Strefy zagrozenia wybuchowego dla istniejacego Uktadu Podawania Paliwa
ZALACZNIK NR 2- Kanat gorgcego powietrza do mtyna rys. 1-0391

ZALACZNIK NR 3- Skrzynia z palnikami rys. 0-00328

ZALACZNIK NR 4 - Dysza obrotowa rys. 1-01664

ZALACZNIK NR 5 - Kanaty gorgcego powietrza przynaleznych do instalacji kotta EP-650
ZAYACZNIK NR 6- Harmonogram postojow remontowych blokow
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ZALACZNIK NR 7- Wykaz stacjonarnych urzgdzen dzwignicowych
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